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Diese Dokumentation ist giiltig fiir:

14.800.06 14.810.06
14.800.08 14.810.08
14.800.10 14.810.10
14.800.12 14.810.12
14.800.16 14.810.16
Typenschilder
Feld Inhalt Beispiel

1 Hersteller

INTORG D - Aerzen

2 Bremsent
/P Typ: 14.800.16.11.1

3 Nennspannung Spulenleistung Kennmoment
Bremse/Kupplung Bremse/Kupplung 24v DC 38/50W 120/120NM

4 Kundennummer 00860918

5  |Typen-Nr. Herstelldatum Nr: 00114274 221106
Dokumenthistorie
Materialnummer Version Beschreibung
178761 1.0 11/2002 TDO9 Erstauflage
13169022 2.0 05/2007 TDO09 Komplette redaktionelle Uberarbeitung der Betriebsanleitung

© 2007 INTORQ GmbH & Co KG, Wiilmser Weg 5, D-31855 Aerzen

Ohne besondere schriftliche Genehmigung von INTORQ GmbH & Co KG darf kein Teil dieser Dokumentation vervielfaltigt oder Dritten
zugénglich gemacht werden.

Wir haben alle Angaben in dieser Dokumentation mit groBter Sorgfalt zusammengestellt und auf Ubereinstimmung mit der beschriebe-
nen Hard-und Software gepriift. Trotzdem kdnnen wir Abweichungen nicht ganz ausschlieBen. Wir libernehmen keine juristische Verant-
wortung oder Haftung flr Schéden, die dadurch eventuell entstehen. Notwendige Korrekturen werden wir in die nachfolgenden Auflagen
einarbeiten.
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Produktschlissel
14.8000. [I1. OO - O O
[A]
[
ol
[El
[Al Typ 14.800 [ohne Motor
14.810 |mit Motor
BaugroBe 06;08;10;12; 16
[C] Abtriebsseitige Ausfiihrung |10 freie Abtriebswelle, ohne FuB, ohne Flansch
11 freie Abtriebswelle, mit FuB, ohne Flansch
12 freie Abtriebswelle, ohne FuB, mit Flansch
13 freie Abtriebswelle, mit FuB, mit Flansch
20 mit Hohlwelle, ohne FuB, ohne Flansch
21 mit Hohlwelle, ohne FuB, mit Flansch
22 mit Hohlwelle, mit FuB, ohne Flansch
23 mit Hohlwelle, mit FuB, mit Flansch

[Dl Antriebsseitige Ausfiihrung verzahntes Ankerteil, freie Antriebswelle

verzahntes Ankerteil, freie Antriebswelle und Flansch

verzahntes Ankerteil, Hohlwelle, B5 Flansch

verzahntes Ankerteil, Hohlwelle, B14 Flansch

verdrehspielfreies Membranankerteil, freie Antriebswelle

verdrehspielfreies Membranankerteil, freie Antriebswelle und Flansch

verdrehspielfreies Membranankerteil, Hohlwelle, B5 Flansch

O | O | N | oW N

verdrehspielfreies Membranankerteil, Hohlwelle, B14 Flansch

[E] Varianten Spannung Kupplung / Bremse
Wellendurchmesser / Bohrungsdurchmesser,
Flanschdurchmesser / FuBhdhe / Klemmenkastenlage

Motor: |Leistung - Spannung

Drehzahl - Frequenz

Schutzart

Lieferbare Motor-BaugréBen siehe Katalog
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Vorwort und Aligemeines

Uber diese Betriebsanleitung

B Die vorliegende Betriebsanleitung dient zum sicherheitsgerechten Arbeiten an und
mit der elektromagnetischen Kupplungs-Brems-Kombination. Sie enthalt Sicherheits-
hinweise, die beachtet werden mussen.

B Alle Personen, die an und mit der elektromagnetischen Kupplungs-Brems-Kombina-
tion arbeiten, missen bei ihren Arbeiten die Betriebsanleitung verfigbar haben und
die fur sie relevanten Angaben und Hinweise beachten.

B Die Betriebsanleitung muss stets komplett und in einwandfrei lesbarem Zustand sein.

Verwendete Begriffe

Begriff Im folgenden Text verwendet fiir

KBK Elektromagnetische Kupplungs-Brems-Kombination

Antriebssystem Antriebssystem mit elektromagnetischer Kupplungs-Brems-Kombination und
anderen Antriebskomponenten

Lieferumfang

B Die Antriebssysteme sind nach dem Baukastensystem kundenspezifisch zusammen-
gestellt. Den Lieferumfang entnehmen Sie den dazugehdrigen Begleitpapieren.

B Uberpriifen Sie nach Erhalt der Lieferung sofort, ob der Lieferumfang mit den Waren-
begleitpapieren uUbereinstimmt. Fir nachtraglich reklamierte Mangel Gbernimmt
INTORQ keine Gewahrleistung. Reklamieren Sie
- erkennbare Transportschaden sofort beim Anlieferer.

- erkennbare Mangel / Unvollstandigkeit sofort bei INTORQ GmbH & Co.KG.
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1.4

1.5

Vorwort und Aligemeines

Antriebssysteme

Kennzeichnung

Antriebssysteme und Antriebskomponente sind eindeutig durch den Inhalt der Typenschilder
gekennzeichnet.

Hersteller: INTORQ GmbH & Co KG, Wilmser Weg 5, D-31855 Aerzen

B Die KBK wird auch in Einzelteilen geliefert und vom Anwender zur gewlinschten Aus-
fihrung zusammengestellt. Die Angaben, besonders Typenschild und Typenschlissel
gelten fir die KBK.

B Bei Lieferung von Einzelteilen fehlt die Kennzeichnung

Rechtliche Bestimmungen

Haftung

B Diein den Betriebsanleitungen angegebenen Informationen, Daten und Hinweise wa-
ren zum Zeitpunkt der Drucklegung auf dem neuesten Stand. Aus den Angaben, Ab-
bildungen und Beschreibungen kdnnen keine Anspriche auf bereits gelieferte An-
triebssysteme geltend gemacht werden.

B Wir Ubernehmen keine Haftung fiir Schaden und Betriebsstorungen, die entstehen
durch:
- Sachwidrige Verwendung
- Eigenmachtige Veradnderungen am Antriebssystem
- UnsachgeméaBes Arbeiten an und mit dem Antriebssystem
- Bedienungsfehler
- Missachten der Betriebsanleitungen

Gewaébhrleistung

B Gewahrleistungsbedingungen: Siehe Verkaufs- und Lieferbedingungen von
INTORQ GmbH & Co. KG.

I Melden Sie Gewahrleistungsanspriche sofort nach Feststellen des Mangels oder Feh-
lers bei INTORQ an.

B Die Gewahrleistung erlischt in allen Féllen, in denen auch keine Haftungsanspriche
geltend gemacht werden konnen.
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Sicherheitshinweise

Allgemeine Sicherheitshinweise

B Mit diesen Sicherheitshinweisen wird kein Anspruch auf Vollstéandigkeit erhoben. Bei
Fragen und Problemen sprechen Sie bitte INTORQ GmbH & Co. KG an.

B Die KBK entspricht zum Zeitpunkt der Auslieferung dem Stand der Technik und gilt
grundsatzlich als betriebssicher.

B Von der KBK gehen Gefahren fiir Personen, die KBK selbst und fiir andere Sachwerte
des Betreibers aus, wenn

- nicht qualifiziertes Personal an und mit der KBK arbeitet,
- die KBK sachwidrig verwendet wird.

B Die KBK’s mussen so projektiert sein, dass sie bei ordnungsgemafer Aufstellung und
bei bestimmungsgemaBer Verwendung im fehlerfreien Betrieb ihre Funktion erflllen
und keine Gefahr fir Personen verursachen. Dies gilt auch fir ihr Zusammenwirken mit
der Gesamtanlage.

B Sorgen Sie durch geeignete MaBnahmen dafir, dass beim Versagen der KBK keine
Sachschaden entstehen.

B Betreiben Sie die KBK nur im einwandfreien Zustand.

B Nachristungen, Veranderungen oder Umbauten der KBK sind grundsatzlich verboten.
Sie bedurfen auf jeden Fall der Ricksprache mit INTORQ GmbH & Co. KG.

B Der Reibbelag und die Reibflichen diirfen auf keinen Fall mit Ol oder Fett in Beriihrung
kommen, da schon geringe Mengen das Bremsmoment stark reduzieren.

B Unter den Einsatzbedingungen, entsprechend Schutzart IP44, ist eine Beeinflussung
des Bremsmomentes in der Regel nicht zu erwarten. Aufgrund der Vielzahl moglicher
Einsatzfalle ist jedoch die Funktionstiichtigkeit der mechanischen Komponenten unter
den speziellen Einsatzbedingungen zu prifen.
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2.2

Sicherheitshinweise

Fir die Sicherheit verantwortliche Personen

Betreiber

B Betreiber ist jede natlrliche oder juristische Person, die die Federkraftbremse verwen-
det oder in deren Auftrag die Federkraftbremse verwendet wird.

B Der Betreiber bzw. sein Sicherheitsbeauftragter muss gewahrleisten,
- dass alle relevanten Vorschriften, Hinweise und Gesetze eingehalten werden.
- dass nur qualifiziertes Personal an und mit dem Antriebssystem arbeitet.

- dass das Personal die Betriebsanleitung bei allen entsprechenden Arbeiten verfligbar
hat.

- dass nichtqualifiziertem Personal das Arbeiten an und mit der Federkraftbremse
untersagt wird.

Qualifiziertes Personal

Qualifiziertes Personal sind Personen, die aufgrund ihrer Ausbildung, Erfahrung, Unterweisung
sowie Kenntnisse Uber einschldagige Normen und Bestimmungen, Unfallverhltungsvorschrif-
ten und Betriebsverhaltnisse von dem fir die Sicherheit der Anlage Verantwortlichen berech-
tigt worden sind, die jeweils erforderlichen Tatigkeiten auszufiihren und dabei mogliche Ge-

fahren erkennen und vermeiden konnen.
(Definition fur Fachkréafte nach IEC 364)

BestimmungsgemaBe Verwendung
I Antriebssysteme
- sind zum Einsatz in Maschinen und Anlagen bestimmt,
- nur flr die bestellten und bestéatigten Zwecke einsetzen,

- nur unter den in dieser Betriebsanleitung vorgeschriebenen Einsatzbedingungen be-
treiben,

- nicht auBerhalb der jeweiligen Leistungsgrenzen betreiben.

Jede andere Verwendung gilt als sachwidrig!

Einsatzbereich der KBK

B Keine explosionsgefahrdete oder agressive Atmosphére.
B Luftfeuchtigkeit, keine Einschrankung

I Umgebungstemperatur -20°C bis +40°C.
|

Bei hoher Luftfeuchtigkeit und tiefer Temperatur
- MaBnahmen gegen das Festfrieren von Ankerscheibe und Rotor treffen.

B Die elektrischen Anschlisse vor Berlihrung schitzen.
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Sicherheitshinweise

Definition der verwendeten Hinweise

Piktogramm und Signalwort Bedeutung

Gefahr von Personenschéaden durch gefahrliche elektrische Span-

nung

A Gefahr! Hinweis auf eine unmittelbar drohende Gefahr, die den Tod oder schwere
Verletzungen zur Folge haben kann, wenn nicht die entsprechenden MaB3-

nahmen getroffen werden.

Gefahr von Personenschéaden durch eine allgemeine Gefahren-

quelle
A Gefahr! Hinweis auf eine unmittelbar drohende Gefahr, die den Tod oder schwere
Verletzungen zur Folge haben kann, wenn nicht die entsprechenden MaB-
nahmen getroffen werden.

Gefahr von Sachschiaden
Stop! Hinweis auf eine mdgliche Gefahr, die Sachschéden zur Folge haben kann,

wenn nicht die entsprechenden MaBnahmen getroffen werden.

Anwendungshinweise
Piktogramm und Signalwort Bedeutung
i Hinweis! Wichtiger Hinweis fiir die storungsfreie Funktion
. ! ,
-@- Tlpp' Nitzlicher Tipp fiir die einfache Handhabung
@ Verweis auf andere Dokumentation
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3.1

3.1.1
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Technische Daten

Produktbeschreibung
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Abb. 1 Aufbau einer KBK
1 Bremsmagnetteil 3 Rotor A Abtrieb
2 Ankerteil 4 Kupplungsmagnetteil B Antrieb

Allgemeines

Die KBK’s Typ 14.800/810 sind elektromagnetisch arbeitende Gehduseeinheiten mit as-
bestfreien Reibbelagen.

Die KBK’s werden zum Verkniipfen bzw. Trennen von Wellen in allen Bereichen des Ma-
schinenbaus eingesetzt. Das angewandte Baukastensystem ermdglicht eine Vielzahl von
Variations- und Anbauméglichkeiten. Kupplungen und Bremsen der Typenreihe
14.105/115 Ubertragen das Dreh- bzw. Bremsmoment bei angelegter Gleichspannung
reibschlissig.

Neben dem verzahnten Ankerteil, das hohe Schaltfrequenzen erlaubt, ist durch ein Mem-
bran-Ankerteil eine spielfreie Drehmomentilbertragung gewahrleistet. Bei diesem Ankerteil
ist auch im stromlosen Zustand ein geringeres Bremsmoment vorhanden.

Da der Antrieb mit dem Kupplungsrotor kontinuierlich durchlauft, konnen die Energien des
vorgeschalteten Antriebes zur Beschleunigung des Abtriebes genutzt werden.
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Technische Daten

Wellenbelastungen

Die in der Tabelle angegebenen Radialkrafte beziehen sich auf die Mitte der Wellenenden.
"Frmax.” ist die max. zuldssige Radialkraft im Hinblick auf die Festigkeit der Wellen. Der Kraft
”F\” liegt eine Lebensdauer der Lager von ”Ly” = 10 000 Stunden bei “n” = 1500min" zu-
grunde.

iy

[enii
Vo L] T g —
| o

K14.0248 K14.0249

Abb. 2 Kennzeichnungspunkte der Wellenbelastung

F = zul. Radialkraft in N

Frmax = max. zul. Radialkraft in N, bezogen auf die Wellenfestigkeit

FN = zul. Radialkraft in N fiir Ly = 10 000h und n = 1500 min""
KBK Kraft

FR max. [N] Fn [N]

14.800/810.06 600 325
14.800/810.08 900 425
14.800/810.10 1300 590
14.800/810.12 1900 870
14.800/810.16 2300 1350

Tab. 1 Radialkréifte

Stop!

Die zulassigen Radialkrafte (s. Tab. 1) durfen nicht Gberschritten werden!

11
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3.2

Technische Daten

Schaltzeiten
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Abb. 3  Schaltzeiten Kupplung / Bremse
[A]  Kennmoment 4 Ansprechverzug beim Verknlpfen
Erregung Kupplung to Anstiegszeit des Drehmomentes
[€] Erregung Bremse Y Verknupfzeit
0o = aus B Trennzeit:
| = ein to Bremse = ty1 Kupplung
t = Zeit to Kupplung = ty1 Bremse
KBK E-Kupplung E-Bremse
tii=t2 ti2 t ti2 t2
14.800/810.06 20 35 55 25 45
14.800/810.08 25 70 95 30 55
14.800/810.10 35 85 120 50 85
14.800/810.12 50 120 170 75 125
14.800/810.16 65 145 210 85 150
Tab. 2 Schaltzeiten in ms

Der Ubergang vom bremsmomentfreien Zustand bis zum Beharrungs-Bremsmoment erfolgt
nichtverzugsfrei. Die Trennzeiten gelten flr gleichstromseitige Schaltung bei Induktionsspan-
nungvon ca. 5-bis 10mal Nennspannung. Bei wechselstromseitigen Schalten verlangern sich
die Trennzeiten um ca. den Faktor 6 gegeniiber dem gleichstromseitigen Schalten. Das Dia-
gramm zeigt den Ansprechverzug beim Verknipfen ”t11”, die Anstiegszeit des Bremsmomen-

tes "t12” und die Verknlpfzeit "ty = t11 + t1,”, sowie die Trennzeit "t,”.
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Trennzeit
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Die Trennzeit kann mit speziellen Geraten, die mit Schnellerregung oder Ubererregung arbei-
ten, verkdrzt werden.

3.3 Kenndaten

Typ 14.800/810 Mg 1 P20 2 Nmax. Og Qna Tragheitsmomente Jx10-5
[kgm?]
Ankerteilaus- GroBe 14.105 Kupp- | Bremse | [1/min] [J] [kwh] Rotor Ankter- An-
fiihrung 14.115 lung teil triebs-
welle
06 7,5 15 11,5 3000 3,6x103 6,5 11,9 4,2 0,7
08 15 20 16 6x 103 11 26,6 13,9 2,4
mit verzahntem 10 30 28 21 10x103 | 17 78 41,4 6,5
Ankerteil
12 60 35 28 16 x 103 42 226 120 15,8
16 120 50 38 25x 103 68 630 378 64
06 7,5 15 11,5 3,6 x103 6,5 11,9 6,5 1,2
. . 08 15 20 16 6x 103 11 26,6 25,3 3,7
mit verdrehspiel-
freiem Mem- 10 30 28 21 10x 103 17 78 82,1 10,2
bran-Ankerteil 12 60 35 28 16x103 | 42 226 241 23,3
16 120 50 38 25x 103 68 630 800 85

Tab.3 Kenndaten KBK

1)
2)

Kennmoment Mg [Nm], bezogen auf die Relativdrehzahl An = 100min-!
P bei 20°C

13
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Technische Daten

Schalthaufigkeit / Schaltarbeit

109
i BaugréBe
= il 16\
py 4 12
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3 06
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Schalthiufigkeit Sp [h~1]
KL KBK-XXX.tiff

Abb. 4  Schaltarbeit als Funktion der Schalthaufigkeit fiir INTORQ 14.800/14.810

— Q, = QE(1 - e, )

ShzuI =
In (1—(%)

Die zulassige Schalthaufigkeit ”Sp,y” ist von der Schaltarbeit ”Q” abhangig (siehe Abb. 4). Bei
vorgegebener Schalthaufigkeit ”Sy” ergibt sich die zulassige Schaltarbeit ”Qyy.”.

Bei groBer Drehzahl und Schaltarbeit steigt der Verschleif an, da an den Reibflachen kurzzei-
tig sehr hohe Temperaturen auftreten.
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4.1.1

4.1.2

Mechanische Installation

A Gefahr!

Die Installation ist generell nur im stromlosen Zustand vorzunehmen!

Stop!

Das Eindringen von flissigen oder festen Teilen in den Gehausekorpern muss

bei jeder Einbaulage verhindert werden!

Montage

Vorbereitung

1. Kupplungs-Brems-Kombination auspacken.

2. Vollstandigkeit kontrollieren.

INTOR® | BA 14.0176-DE | 05/2007

3. Typenschildangaben mit den Warenbegleitpapieren tberprifen.

Einbau

Die Antriebe sind in horizontaler und vertikaler Einbaulage einsetzbar.

i Hinweis!

Senkrechte Einbaulage erleichtert die Montage von Motoren und Getrieben.

Stop!

B Schlage auf Wellen oder Hohlwellen vermeiden!

B Wellen oder Hohlwellen nur minimal einfetten!

I Reibbeldge des Rotors und der Bremse mussen generell fett- und dlfrei

gehalten werden!

ik e

s

e

=
|
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?Fg
% .

™
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|

Abb.5 Montagehinweise

15
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Mechanische Installation

Demontage

0.06 0.09 0.25 0.15

/ 0.41+0.42
0.19+0.20

0.05

e

=} =

|

‘L—"='Jd 0.16

3

Abb. 6 Ausfiihrung; 14.800.000.13.2(7)

1. Stromzufuhr unterbrechen.

e

abnehmen.

Stop!

Anschlusslitzen [6sen, Klemmleiste entfernen.

14.810.00.11.4(9)

Zylinderschrauben (0.25) I6sen, Klemmenkasten (0.09) abnehmen.

Sechskantschrauben (0.41) mit Federring (0.42) I16sen und Motor (0.40) von der KBK

Schlage vermeiden! Flanschausnehmungen loshebeln!

5. Zylinderschrauben (0.21) I6sen und Flansch (0.06) abnehmen.

6. Sechskantschrauben (0.15 und 0.16) losen.

7. Antriebs- und Abtriebsdecke

[ abnehmen.
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Mechanische Installation

Demontage Antriebsdeckel komplett

Ausfiihrung 1.00

1.02 1.01 1.05 1.06 1.03 1.08

1.04
1.07

/1.09

K14.0518

Abb. 7 Antriebsdeckel 1.00

1.01 Magnetteil 1.06  Federring

1.02  Rotor 1.07  Pass-Scheibe
1.03  Deckel 1.08  Pass-Scheibe
1.04  Kugellager 1.09  Sicherungsring

1.05  Zylinderschraube

1. Sicherungsring (1.09) und Pass-Scheiben (1.07) entfernen.
Rotor (1.02) aus Kugellager (1.04) dricken.
Zylinderschrauben (1.05) I6sen, Magnetteil (1.01) abnehmen.

Pass-Scheiben (1.08) entfernen.

o &~ LN

Kugellager (1.04) aus Deckel (1.03) driicken.

17
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4

Mechanische Installation

Ausfiihrung 2.00

202 201 209 210 2.03 2.06 211 212

N

///////
AA /// //

213 214 207 2.08

K14.0517

Abb. 8 Antriebsdeckel 2.00

2.01 Magnetteil 2.08  Rillenkugellager
2.02  Rotor 2.09  Zylinderschraube
2.03  Deckel 2.10  Federring

2.04  Welle 2.11 Sicherungsring
2.05  Passfeder 2.12  Pass-Scheibe
2.06  Buchse 2.13  Sicherungsring
2.07  Passfeder 2.14  Pass-Scheibe

1. Sicherungsring (2.13) und Pass-Scheibe (2.14) entfernen.
2. Welle (2.04) aus Deckel (2.03) dricken.

i Hinweis!

Passfedernut darf nicht vom Dorn tberdeckt werden!

Zylinderschrauben (2.09) I6sen, Magnetteil (2.01) abnehmen.
Kugellager (2.08) ausdriicken, Buchse (2.08) entnehmen.
Sicherungsring (2.11) und Pass-Scheibe (2.12) entfernen.

o o A~ W

Kugellager (2.08) ausdriicken.
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Mechanische Installation

Ausfiihrung 3.00

3.02 3.01 3.08 3.09 3.03 3.05

3.04
3.06

/4

=d 3.07

iR

/]
K14.0516
Abb. 9 Antriebsdeckel 3.00
3.01 Magnetteil 3.06  Pass-Scheibe
3.02  Rotor 3.07  Sicherungsring
3.03  Flansch 3.08  Zylinderschraube
3.04  Rillenkugellager 3.09  Federring

o &~ N

3.05 Pass-Scheibe

. Sicherungsring (3.07) und Pass-Scheibe (3.06) entfernen.
Rotor (3.02) aus Kugellager (3.04) dricken.
Zylinderschrauben (3.08) 16sen, Magnetteil (3.01) abnehmen.
Pass-Scheibe (3.05) entfernen.

Kugellager (3.04) aus Flansch (3.03) driicken.

19
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Mechanische Installation

Ausfiihrung 4.00
410 4.03 413414 408 404 405 4.014.02
417
4.09
411 X
. s
994 i’
4.06 STE SS\W
@il 1@
2N
412
4.07 4.09 420 415 416
K14.0514
Abb. 10 Antriebsdeckel 4.00
4.01 Magnetteil 410  Sicherungsring
4.02  Ankerteil 4.1 Sicherungsring
4.03  Deckel 4.12  Passfeder
4.04  Stellring 4.13  Zylinderschraube
4.05  Flansch 4.14  Scheibe
4.06  Welle 4.15  Zylinderschraube
4.07  Buchse 416  Federring
4.08  Druckfeder 4.17  Pass-Scheibe
4.09  Rillenkugellager 4.20  Montagepaste

A S

entnehmen.

. Ankerteil (4.02) von verzahnter Welle (4.06) abnehmen.
. Zylinderschrauben (4.13) l6sen, Scheibe (4.14), Druckfeder (4.08) und Stellring (4.04)

Zylinderschrauben (4.15) 16sen, Magnetteil (4.01) vom Flansch (4.05) trennen.

Sicherungsring (4.11) entfernen, Welle (4.06) ausdriicken.

Kugellager (4.09) ausdricken, Buchse (4.07) entfernen.

Sicherungsring (4.10) und Pass-Scheibe (4.17) entfernen.

Kugellager (4.09) aus Deckel (4.03) driicken.

i Hinweis!

Die Montage erfolgt in umgekehrter Reihenfolge!




Mechanische Installation

Ausfiihrung 5.00
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513 514  5.08 5.04 5.05 |5.01 5.02

5.10

5.17 | %

5.09 @

I N N N e 3 5.18

5./‘/‘ 5-/‘9

5.17

5

5.06 Y

5.71 =N

5.03

520 5.16 5.15
Imax.

Abb. 11 Antriebsdeckel 5.00
5.01  Magnetteil 5.12  Passfeder
5.02  Ankerteil 5.13  Zylinderschraube
5.03  Deckel 5.14  Scheibe
5.04  Stellring 5.15  Zylinderschraube
5.05  Flansch 5.16  Federring
5.06  Welle 5.17  Pass-Scheibe
5.07  Buchse 5.18  Scheibe
5.08  Druckfeder 5.19  Zylinderschraube
5.09  Rillenkugellager 5.20  Montagepaste
5.10  Sicherungsring 5.21 Pass-Scheibe
5.11  Sicherungsring

A S

. Zylinderschrauben (5.19) I6sen, Ankerteil (5.02) und Scheiben (5.18) entfernen.
. Zylinderschrauben (5.13) I6sen, Scheiben (5.14), Druckfedern (5.08) und Stellring

(5.04) entnehmen.

Zylinderschrauben (5.15) 16sen, Magnetteil (5.01) vom Flansch (5.05) trennen.
Sicherungsring (5.11) entfernen, Welle (5.06) ausdriicken.
Kugellager (5.09) ausdriicken, Buchse (5.07) entnehmen.
Sicherungsring (5.10) und Pass-Scheiben (5.17) entfernen.
Kugellager (5.09) aus Deckel (5.03) driicken.
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4

4.2.2

Mechanische Installation

Montage Abtriebsdeckel komplett, Ausfiihrung 5.00

1. Axialspiel durch Pass-Scheiben (5.17) ausgleichen.

2. Zylinderschrauben (5.13) so anschrauben, dass die Druckfedern (5.08) nur leicht vor-
gespannt sind.

3. Ankerteil (5.02) mit Welle (5.06) verschauben und MaB “Inax.” (s. Tab. 4) Gber Stellring
(5.04) einstellen.

4. Zylinderschauben (5.13) anziehen.

5. MaB “a” mit Fiihlerlehre kontrollieren, Differenz zum TabellenmaB ermitteln und Schei-
ben (5.18) der passenden Starke zusammenstellen.

6. Ankerteil (5.02) von Welle (5.06) abschrauben und Scheiben (5.18) zwischen Ankerteil
(5.02) und Wellenbund einlegen.

7. Gewinde der Zylinderschrauben (5.19) mit Kleber einstreichen und Ankerteil (5.02)
anschrauben.

KBK a Imax. M,

[mm] [mm] [mm]
14.800/810.06 1,2 45,8 3,6
14.800/810.08 1,2 53,4 7,1
14.800/810.10 1,5 61,9 12,0
14.800/810.12 2,0 71,3 30,0
14.800/810.16 2,8 82,3 60,0

Tab.4 MontagemaBe



Mechanische Installation
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Ausfiihrung 6.00
6.10 6.03 6.126.13 6.08 6.04 6.05 6.01 6.02
&
1z
6.07
6.11
Al
]
Ny <
1
-iW///éé
1@z
6.06
6.11 6.09 6.20
K14.0515
Abb. 12 Antriebsdeckel 6.00
6.01 Magnetteil 6.09  Sicherungsring
6.02  Ankerteil 6.10  Pass-Scheibe
6.03  Deckel 6.11 Sicherungsring
6.04  Stellring 6.12  Zylinderschraube
6.05  Flansch 6.13  Scheibe
6.06  Hohlwelle 6.14  Zylinderschraube
6.07  Rillenkugellager 6.15  Federring
6.08  Druckfeder 6.20  Montagepaste

1. Ankerteil (6.02) von der verzahnten Hohlwelle (6.06) abnehmen.

2. Zylinderschrauben (6.12) 16sen, Scheiben (6.13), Druckfedern (6.08) und Stellring

(6.04) entnehmen.

3. Zylinderschrauben (6.14) I6sen, Magnetteil (6.01) vom Flansch (6.05) trennen.

4. Sicherungsringe (6.11) und Sicherungsring (6.09) mit Pass-Scheiben (6.10) entfernen.

Hohlwelle (6.06) ausdriicken.

5. Kugellager (6.07) ausdricken.

i Hinweis!

Die Montage erfolgt in umgekehrter Reihenfolge!

23
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4 Mechanische Installation

Ausfiihrung 7.00

a
110 7212 713 .08 104 7.05
7.01 7.02
1.07
7.21
i 7.16
7.1 J /
717
.06 ¢
7.03 =
&%
711 7.09 7.20 115 7k
Imax.
K14.0404
Abb. 13 Antriebsdeckel 7.00
7.01 Magnetteil 7.1 Sicherungsring
7.02  Ankerteil 7.12  Zylinderschraube
7.03  Deckel 7.13  Scheibe
7.04  Stellring 7.14  Zylinderschraube
7.05  Flansch 7.15  Federring
7.06  Hohlwelle 7.16  Scheibe
7.07  Rillenkugellager 7.17  Zylinderschraube
7.08  Druckfeder 7.20  Montagepaste
7.09  Sicherungsring 7.21 Pass-Scheibe

7.10  Pass-Scheibe

1. Zylinderschrauben (717) 16sen, Ankerteil (7.02) und Scheiben (7.16) entfernen.

2. Zylinderschrauben (7.12) 16sen, Scheiben (7.13), Druckfedern (7.08) und Stellring
(7.04) entnehmen.

3. Zylinderschrauben (7.14) 16sen, Magnetteil (7.01) vom Flansch (7.05) abnehmen.

4. Sicherungsring (7.11) und Sicherungsring (7.09) mit Pass-Scheiben (7.10) entfernen,
Hohlwelle (7.06) ausdrucken.

5. Kugellager (7.07) ausdricken.



4.2.3
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Mechanische Installation

Montage Abtriebsdeckel komplett, Ausfiihrung 7.00

1.

Rillenkugellager (7.07) in Deckel (7.03) driicken und mit Sicherungsring (7.09) und
Pass-Scheibe (7.10) festsetzen.

. Sicherungsring (7.11) auf Hohlwelle (7.06) montieren, Hohlwelle (7.06) in Deckel (7.03)

driicken, Sicherungsring (7.11) und Pass-Scheiben (7.21) montieren.

. Flansch (7.05) mit Stellring (7.04) durch Zylinderschraube (7.12) , Scheibe (7.13) und

Feder (7.08) an Deckel (7.03) befestigen. Zylinderschraube (7.12) so anschrauben,
dass Druckfedern (7.08) nur leicht vorgespannt sind.

. Ankerteil (7.02) mit Hohlwelle (7.06) verschrauben und MaB "Ina.” (Tab. 4) Uber Stell-

ring (7.11) einstellen.

. Zylinderschrauben (7.12) anziehen.

9,9

. MaB ”a” mit Fiihlerlehre kontrollieren, Differenz zum TabellenmaB ermitteln und Schei-

ben (7.16) der passenden Starke zusammenstellen.

Ankerteil (7.02) von Hohlwelle (7.06) abschrauben und Scheiben zwischen Ankerteil
und Wellenbund einlegen.

8. Gewinde der Zylinderschrauben (7.17) mit Kleber einstreichen und Ankerteil (7.02)
anschrauben.

KBK a Imax. M,

[mm] [mm] [mm]
14.800/810.06 1,2 45,8 3,6
14.800/810.08 1,2 53,4 7,1
14.800/810.10 1,5 61,9 12,0
14.800/810.12 2,0 71,3 30,0
14.800/810.16 2,8 82,3 60,0

Tab.5 MontagemaBe
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4 Mechanische Installation
4.3 Montage
4.3.1 Komplette KBK

verzahntes .
Ankerteil

02
o.oe\

N
0.21 N

0.22 %&%——%—— =
&

—

Membran-
Ankerteil

0.17 ;é
0.182
0.04

0UTPUT

0.12 0.13

0.07 0.27
@ 0.08
0.11

0.29

ABTRIEB

Ansicht X Schnitt A-B
K14.0465

. Antriebsdeckel komplett (1.00 / 2.00 / 3.00) in Gehaduse (0.03) driicken, dabei An-

schlusslitzen durch vorgesehene Bohrung in den Klemmenkasten fihren.

. Abtriebsdeckel komplett (4.00 / 5.00 / 6.00 / 7.00) in Gehause (0.03) drlcken, An-

schlusslitzen durch vorgesehene Bohrung in den Klemmenkasten fiihren.

. An-und Abtriebsdeckel komplett mit dem Gehause (0.03) durch Sechskantschrauben

(0.15) und Sechskantmuttern (0.17) verschrauben.

. Bei FuBausfuhrung: FiiBe (0.04) mit Sechskantschrauben (0.16) und Sechskantmuttern

(0.17) anschrauben.

. Klemmplatte (0.08) und Klemmleiste (0.11) aufsetzen, mit Zylinderschrauben (0.12)

anschrauben.

. Anschlusslitze auf Lange schneiden, Aderendhiilsen (0.29) aufsetzen, gemaB Kenn-

zeichnung auf Klemmplatte (0.08) schwarz/blau fir Kupplung und Bremse anschlieBen.

. Anschlusslitzen mit Kabelband (0.13) zusammenfassen.

Luftspalt einstellen, siehe Kap. 6.2.1, Nachstellung bei Verschleif.
Schutzkappe (0.07) auf Gehaduse (0.03) aufsetzen.

. Montage des Klemmenkasten (0.09) und eingedrehter Verschraubung (0.14).
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Mechanische Installation

11. Dichtung (0.10) und Klemmenkasten (0.09) mit Zylinderschauben (0.25) sowie Schei-
ben (0.26) am Gehduse (0.03) anschrauben.

12. Bei antriebsseitiger Flanschausfiihrung: Flansch (0.05) mit Federring (0.20) und Zylin-
derschrauben (0.19) anschrauben.

13. Bei abtriebsseitiger Flanschausfihrung: Flansch (0.06) mit Federringen (0.22) und Zy-
linderschrauben (0.21) anschrauben.

27
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5

Elektrische Installation

Die elektrische Versorgung erfolgt mit Gleichstrom, Spannungsangabe der Spule siehe Typen-
schild.

A Gefahr!

Elektrischen Anschluss nur in spannungsfreiem Zustand durchfihren.

Die Leistungsdaten der Kupplungs-und Bremsspulen missen bei der Auslegung eines Trafo-
gleichrichters berlicksichtigt werden.

Gleichstromseitiges Schalten

Gleichstromseitiges Schalten bedeutet kurze Ein-und Ausschaltzeiten, die durch Verwendung
von Schnellschaltgeraten Typ SEGC noch zu reduzieren sind.

230V _,  50Hz

24V

<l

Kupplungsspule

2 Funkenldschglieder
14.198.00.01-24V

Jis

Bremsspule

K14.0278

Abb. 14 Arbeitsstrombetatigte Kupplung und Bremse
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Elektrische Installation

Funkenloschglied
INTORQ 14.198.00.0C]

Das INTORQ-Funkenldschglied schiitzt bei gleichstromseitiger Schaltung Spule und Kontakt
vor unzulassig hohen Induktionsspannungen. Die Induktionsspannung kann bei fehlender
Schutzbeschaltung, die nach VDE 0580 zulédssigen Werte Giberschreiten. Dies kann zu Spulen-
ausfallen flhren.

Einsatzgebiet

B Funkenléschung an Schaltkontakten

B Begrenzung der Induktionsspannung an Spulen

B Erhdhung der Lebensdauer von Spulen und Kontakten
1

zusatzlicher Schutz flr Gleichrichter, die an Netzen mit extremen Stérspannungsspit-
zen betrieben werden

Erfillung der Norm VDE 0580 § 26

B Verkirzung der Ausschaltzeit von Kupplung, Bremsen und Federkraftbremsen

O
+
A
T = . W
:&w‘,/ H\\
T
h b1
by | L2

Kl 198-000.is0

Abb. 15 Abmessungen

Das INTORQ-Funkenloschglied ist in 4 Ausfuhrungen fir folgede Spannungsbereiche liefer-
bar:

Typ Spulen- | max. An- |max. Spu- | Konden- | by | by d e h 14 I2 m
span- schluss- | lenlei- sator-
nung Span- stung |spannung
nung
v [v-1 w] [v-] [mm] [kgl
14.198.00.01 24-50 60 250 8,5 (12,5 22,5|18,5|26,5| 25 7
14.198.00.02 50-120 250 630 15 | 21 26 20 | 22
110 0,7
14.198.00.03 120-200 400 37,5 41,5 17
1000 13 | 20 24 15 ——
14.198.00.04 | 200-250 555 10

Anschlussbeispiel

AL g

Abb. 16 Parallel zum Kontakt Parallel zur Spule

Kl 198-000.is0
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6

6.1

6.2

30

Wartung und Reparatur

Inspektionsintervalle

°
1

Hinweis!

Eine regelmaBige Kontrolle und Nachstellung des Luftspaltes gewahrleistet eine
korrekte Arbeitsweise (siehe Kap. 6.2.1). In Einsatzfallen mit hoher Schaltarbeit
sollte der Luftspalt in kirzeren Zeitabschnitten kontrolliert und nachgestellt
werden.

Wartungsarbeiten

A Gefahr!

Reparaturarbeiten nur im Maschinenstillstand und bei unterbrochener
Stomzufuhr durchfihren!

Stop!

Samtliche auf die KBK wirkenden Lasten entfernen oder sichern.
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6 Wartung und Reparatur

6.2.1 Luftspaltnachstellung

Durch die patentierte VerschleiBnachstellung lassen sich Luftspaltkorrekturen schnell und
ohne Demontage der KBK durchfihren.

X Ansicht X
TNQ Sy gl

Ansicht Y

KL KBK-Nachstellung.iso

Abb. 17 KBK Luftspalteinstellung
1. Schrauben vom Klemmenkastendeckel (A) I0sen.
Klemmenkastendeckel (A) abnehmen.

Abdeckkappe (B) entfernen.

B Ln

Zylinderschrauben (C) mittels Innensechskantschraubendreher (siehe Tab. 6) I6sen,
bis die unter den Scheiben (D) liegenden Federn (E) entlastet sind.

5. Stellring (F) mit Dorn (siehe Tab. 6) in Pfeilrichtung (G) so weit verdrehen, bis Wider-
stand gegen Verdrehen sprirbar ist.

6. Stellring mit Dorn um ca. einen Teilstrich entgegen der Pfeilrichtung (G) zurlckdrehen.
7. Zylinderschrauben (C) anziehen (Anzugsmomente siehe Tab. 6).

8. Luftspalt “s;3” (siehe Tab. 6) mit Fihlerlehre durch Kontrollbohrung (H) im Klemmen-
kasten Uberprifen. Ggfs. Schritte 4 - 8 wiederholen.

9. Abdeckkappe (B) einsetzen
10. Klemmenkastendeckel (A) aufsetzen.

11. Schrauben im Klemmenkastendeckel anziehen.

31



32

INTOR® | BA 14.0176-DE | 05/2007

6

6.2.2

Wartung und Reparatur

KBK Nennluftspalt Anzugsmoment Dorndurchmesser |Innensechskantdreher
SLii M, d
[mm] [Nm] [mm]
14.800/810.06 3
14.800/810.08 0,15-0,25 6 3
14.800/810.10 10 4
14.800/810.12 0,2
14.800/810.16 0,35 20 6 6

Tab. 6

Bestellangaben

Luftspaltdaten

Ist bei der KBK der Nachstellbereich ausgeschopft, missen die VerschleiBteile erneuert

werden.

B VerschleiBteile sind:

- Rotor
- Ankerteil

- Bremsmagnetteil

Der maximale Nachstellbereich ist erreicht, wenn die Markierung am Stellring das Ende des
Gehauseschlitzes erreicht hat. Bei der Bestellung sind die Typenschilddaten, Typenbezeich-
nung, Spannung und Bohrungsdurchmesser anzugeben.

Beispiel

Typ

INTORQ

GroBe

14.800

10. 10. 1

Abtriebsseitige Ausfiihrung

Antriebsseitige Ausfiihrung

Typenschildangaben
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6 Wartung und Reparatur

6.3 Ersatzteilliste
6.3.1 KBK abtriebseitige Ausfiihrung 4.00 und 5.00
Abtrieb
4.00

417,
4.09.

4.1
4.06

AR

71

B,
AN
5.00
0.21 0.22 5.17
5.09
5.11

I
I
|
I
s ‘ 5.10
I
I
I
I

4.10 4.034.13 4,14 4.08 4.04 4.05 4.01 4.02

NEEN]

4.20 4.15 4.16

L)

5.08 5.04 5.05 5.01 5.02

| NV anN

5.07

0.15

0.13
0.27

0.16




Wartung und Reparatur

KBK - Gehduse komplett

0.03
0.04
0.06
0.07
0.08
0.09
0.10

Gehause

FuB
Abtriebsflansch
Kappe
Klemmplatte
Klemmenkasten
Dichtung

0.1
0.12
0.13
0.14
0.15
0.16
0.17

Klemmleiste
Zylinderschraube
Kabelband
Verschraubung
Sechskantschraube
Sechskantschraube
Sechskantmutter

Abtriebsdeckel komplett Ausfiihrung 4.00

4.01
4.02
4.03
4.04
4.05
4.06

Magnetteil
Ankerteil
Deckel
Stellring
Flansch
Welle

4.07
4.08
4.09
4.10
4.1

412

Buchse
Druckfeder
Rillenkugellager
Sicherungsring
Sicherungsring
Passfeder

Abtriebsdeckel komplett Ausfiihrung 5.00

5.01
5.02
5.03
5.04
5.05
5.06
5.07

Magnetteil
Ankerteil
Deckel
Stellring
Flansch
Welle
Buchse

5.08
5.09
5.10
5.11
5.12
5.13
5.14

Druckfeder
Rillenkugellager
Sicherungsring
Sicherungsring
Passfeder
Zylinderschraube
Scheibe

0.18
0.21
0.22
0.23
0.25
0.27
0.29

413
4.14
4.15
4.16
417
4.20

5.15
5.16
5.17
5.18
5.19
5.20
5.21

INTOR® | BA 14.0176-DE | 05/2007

Scheibe
Zylinderschraube
Scheibe
Typenschild
Zylinderschraube
Isolierschlauch
Aderendhiilse

Zylinderschraube
Scheibe
Zylinderschraube
Federring
Pass-Scheibe
Montagepaste

Zylinderschraube
Federring
Pass-Scheibe
Scheibe
Zylinderschraube
Montagepaste
Pass-Scheibe

35
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6 Wartung und Reparatur

6.3.2 KBK abtriebseitige Ausfiihrung 6.00 und 7.00

Abtrieb
6.00

6.10 6.12 6.13 6.08 6.04 6.01 6.02
6.03 6.05

Abtrieb
6.11 0.07
0.11
0.12
0.08
| e
! ‘ 0.17
B | |
I
\ | o ow
N\ ‘ 7.00 \
0.21 0.22 ‘ !
| 710 712 7.3 7.08 7.04 7.05 !
‘ 7.01 7.02 ‘
i 7.07 w
R 7.16‘
— |
! 7.11 7.17‘
| |
|
I N
711 7.09 720 7.15 7.14

Antrieb

0.03 0.23 0.29 0.15
—E

0.13

[OX0] 0.27

T @0

0.16
0.25 0.14  0.09
0.10
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Wartung und Reparatur

KBK - Gehduse komplett

0.03 Gehause 0.11  Klemmleiste 0.18 Scheibe

0.04 FuB 0.12  Zylinderschraube 0.21  Zylinderschraube
0.06 Abtriebsflansch 0.13 Kabelband 0.22 Scheibe

0.07 Kappe 0.14 Verschraubung 0.23 Typenschild

0.08 Klemmplatte 0.15 Sechskantschraube 0.25 Zylinderschraube
0.09 Klemmenkasten 0.16 Sechskantschraube 0.27 Isolierschlauch
0.10 Dichtung 0.17 Sechskantmutter 0.29 Aderendhiilse

Abtriebsdeckel komplett Ausfiihrung 6.00

6.01 Magnetteil 6.07 Rillenkugellager 6.13 Scheibe

6.02 Ankerteil 6.08 Druckfeder 6.14  Zylinderschraube
6.03 Deckel 6.09 Sicherungsring 6.15 Federring

6.04  Stellring 6.10 Pass-Scheibe 6.20 Montagepaste
6.05 Flansch 6.11  Sicherungsring

6.06 Hohlwelle 6.12  Zylinderschraube

Abtriebsdeckel komplett Ausfiihrung 7.00

7.01 Magnetteil 7.08 Druckfeder 7.15 Federring

7.02 Ankerteil 7.09 Sicherungsring 7.16 Scheibe

7.03 Deckel 7.10 Pass-Scheibe 7.17 Zylinderschraube
7.04  Stellring 7.11  Sicherungsring 7.20 Montagepaste
7.05 Flansch 7.12  Zylinderschraube 7.21 Pass-Scheibe
7.06 Hohlwelle 7.13 Scheibe

7.07 Rillenkugellager 7.14  Zylinderschraube

37
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6 Wartung und Reparatur

6.3.3 KBK antriebseitige Ausfiihrung 1.00, 2.00 und 3.00

Antrieb

0.43 0.42 0.41 0.40

=
iz
M
rf‘:,"‘eyr

|
L APSE

SSSC
\v

2.00

Abtrieb Antrieb

2.02 2.012.09 2.10 2.03

-

SN
SN

0.41 0.42 0.40

A

3.06 _
3.07
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Wartung und Reparatur

KBK - Gehduse komplett

0.03 Gehause 0.13 Kabelband

0.04 FuB 0.14  Verschraubung
0.05 Antriebsflansch 0.15 Sechskantschraube
0.07 Kappe 0.16 Sechskantschraube
0.08 Klemmplatte 0.17 Sechskantmutter
0.09 Klemmenkasten 0.18 Scheibe

0.10 Dichtung 0.21  Zylinderschraube
0.11  Klemmleiste 0.22 Scheibe

0.12  Zylinderschraube 0.23 Typenschild

Antriebsdeckel komplett Ausfiihrung 1.00

1.01 Magnetteil
1.02 Rotor
1.03 Deckel

1.04 Rillenkugellager
1.05 Zylinderschraube
1.06 Federring

Antriebsdeckel komplett Ausfiihrung 2.00

2.01 Magnetteil 2.06 Buchse

2.02 Rotor 2.07 Passfeder

2.03 Deckel 2.08 Rillenkugellager
2.04 Welle 2.09 Zylinderschraube
2.05 Passfeder 2.10 Federring

Antriebsdeckel komplett Ausfiihrung 3.00

3.01 Magnetteil
3.02 Rotor
3.03 Flansch

3.04 Rillenkugellager
3.05 Pass-Scheibe
3.06 Pass-Scheibe

0.25
0.27
0.29
0.40
0.41

0.42
0.43

1.07
1.08
1.09

2.11
2.12
2.13
2.14

3.07
3.08
3.09
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Zylinderschraube
Isolierschlauch
Aderendhiilse
Motor
Sechskantschraube
Federring
Sechskantmutter

Pass-Scheibe
Pass-Scheibe
Sicherungsring

Sicherungsring
Pass-Scheibe
Sicherungsring
Pass-Scheibe

Sicherungsring
Zylinderschraube
Federring
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