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ES - Prohlaseni o shodé

Vyrobce: TOS ZNOJMO, akciova spole¢nost
Druzstevni 3
CZ - 669 02 Znojmo

Strojni za¥izeni: Celni prevodovky

TypModel:  MTC, TC 11,21, 31,41
MTC, TC 02, 12, 22, 32, 42, 52, 62, 72
MTC, TC 23, 33, 43, 53, 63, 73

Popis strojniho zarizeni: Uvedené vyrobky jsou uréeny pro pohon dalsiho
zarizeni. Ke spojeni prevodovky se zatizenim dochazi stan-
dardné dutou hiideli nebo vystupni hiideli s cepem. Provedeni
MTC je s elektromotorem a TC bez elektromotoru.

Strojni zarizeni spliiuje veskera prislusna ustanoveni:
* narizeni vlady ¢.170/1997 Sb., ve znéni naiizeni vlady ¢.15/1999 Sb., natizeni vlady
¢. 283/2000 Sb., a natizeni vlady ¢.251/2003 Sb., (odpovidd smérnici 98/37/ES)

* norem: CSN EN 292-1:2000, CSN EN 292-2+A1:2000, CSN EN 294:1993,
CSN EN 614-1:1997, CSN EN 953:1998, CSN EN 1037:1997

Posouzeni shody bylo provedeno s ulozenim dokumentace u vyrobce:
* podle § 12 odstavee 3 pismene a) zdkona 22/1997 Sb. v platném znéni a § 3 odstavce 1 pis-
mene a) naiizeni vlady ¢islo 170/1997 Sh. ve znéni pozdéjsich predpisu.

Prohlasujeme, ze zafizeni je pii uréeném pouziti bezpetné. Ve vyrobé jsou piijata
a provadéna opatrent, ktera zabezpe¢uji shodu vsech strojnich zatizeni uvadénych na trh
s technickou dokumentaci a zakladnimi pozadavky.

Ve Znojme 1. 3. 2004

b, T

Ing. Miroslav Payias Vlad]mn‘ Smidék
¢len piedstavenstva predseda predstavenstva

Toto prohlaseni neni zarukou vlastnosti ve smyslu odpovédnosti za vyrobek.
Bezpetnostni pokyny uvedené v dokumentaci k vyrobku musi byt dodrzeny.

akciova spolec¢nost

© Designed by Jan Lous & printed by Tiskarna MLOK s. r. 0. Brno
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ES - Prohlaseni o shodé

Vyrobce: TOS ZNOJMO, akciova spole¢nost
Druzstevni 3
CZ - 669 02 Znojmo

Strojni za¥izeni: Celni prevodovky

Typ/Model:  TNC 12, 22, 32, 42, 52
TNC 13, 23, 33, 43, 53

Popis strojniho zarizeni: Uvedené vyrobky jsou uréeny pro pohon dalsiho
zarizeni. Ke spojeni prevodovky se zatizenim dochazi stan-
dardné dutou hrideli nebo vystupni hrideli s ¢epem.

Strojni zarizeni spliiuje veskera prislusna ustanoveni:
* nafizeni vlady ¢.170/1997 Sh., ve znéni natizeni vlady ¢.15/1999 Sh., nafizeni vlady
¢. 283/2000 Sb., a natizeni vlady ¢.251/2003 Sb., (odpovid4 smérnici 98/37/ES)
* norem: CSN EN 292-1:2000, CSN EN 292-2+A1:2000, CSN EN 294:1993,
CSN EN 614-1:1997, CSN EN 953:1998, CSN EN 1037:1997

Posouzeni shody bylo provedeno s ulozenim dokumentace u vyrobce:
* podle § 12 odstavee 3 pismene a) zdkona 22/1997 Sb. v platném znéni a § 3 odstavce 1
pismene a) natizeni vlady ¢islo 170/1997 Sb. ve znéni pozdéjsich predpist.

Prohlasujeme, ze zatizeni je pii uréeném pouziti bezpetné. Ve vyrobé jsou piijata
a provadéna opatrent, ktera zabezpecuji shodu vsech strojnich zarizeni uvadénych na trh
s technickou dokumentaci a zakladnimi pozadavky.

Ve Znojme 1. 3. 2004

2, . ///7 RIS

Ing. Miroslay Pnaz'as Vladléur Smidak

¢len predstave dseda predstavenstva

Toto prohlaseni neni zarukou vlastnosti ve smyslu odpovédnosti za vyrobek.
Bezpetnostni pokyny uvedené v dokumentaci k vyrobku musi byt dodrzeny.

akciova spolec¢nost

igned by Jan Lous & printed by Tiskarna MLOK s.
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ES - Prohlaseni o shodé

Vyrobce: TOS ZNOJMO, akciova spole¢nost
Druzstevni 3
CZ - 669 02 Znojmo

Strojni zarizeni: KuZelocelni prevodovky

TypModel:  KTM 43, 53, 63

Popis strojniho zarizeni: Uvedené vyrobky jsou uréeny pro pohon dalsiho
zarizeniKe spojeni prevodovky se zarizenim dochazi stan-
dardné dutou hrideli nebo vystupni hrideli s ¢epem.

Strojni zarizeni spliiuje veskera prislusna ustanoveni:
* nafizeni vlady ¢.170/1997 Sh., ve znéni natizeni vlady ¢.15/1999 Sh., nafizeni vlady
¢. 283/2000 Sb., a natizeni vlady ¢.251/2003 Sb., (odpovid4 smérnici 98/37/ES)
* norem: CSN EN 292-1:2000, CSN EN 292-2+A1:2000, CSN EN 294:1993,
CSN EN 614-1:1997, CSN EN 953:1998, CSN EN 1037:1997

Posouzeni shody bylo provedeno s ulozenim dokumentace u vyrobce:
* podle § 12 odstavcee 3 pismene a) zdkona 22/1997 Sb. v platném znéni a § 3 odstavcee 1
pismene a) natizeni vlady ¢islo 170/1997 Sb. ve znéni pozdéjsich predpist.

Prohlasujeme, Ze zarizeni je pti uréeném pouziti bezpetné. Ve vyrobé jsou piijata
a provadéna opatrent, ktera zabezpecuji shodu vsech strojnich zarizeni uvadénych na trh
s technickou dokumentaci a zakladnimi pozadavky.

Ve Znojme 1. 3. 2004

. il

Ing. Miroslav Pa¥las / I{lg Vladimir Smidak
¢len piedstavenstva predseda predstavenstva

Toto prohlaseni neni zarukou vlastnosti ve smyslu odpovédnosti za vyrobek.
Bezpetnostni pokyny uvedené v dokumentaci k vyrobku musi byt dodrzeny.

akciova spolec¢nost

igned by Jan Lous & printed by Tiskarna MLOK s.
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ES - Prohlaseni o shodé

Vyrobce: TOS ZNOJMO, akciova spole¢nost
Druzstevni 3
CZ - 669 02 Znojmo

Strojni za¥izeni: Celni prevodovky

Typ/Model: ATC 40, 60

Popis strojniho zaiizeni: Uvedené vyrobky jsou uréeny pro pohon dalsiho za-
Tizeni. Ke spojeni prevodovky se zarizenim dochazi
standardné hiidelem.

Strojni zarizeni spliiuje veskera prislusna ustanoveni:
* narizeni vlady ¢.170/1997 Sb., ve znéni naiizeni vlady ¢.15/1999 Sb., natizeni vlady
¢. 283/2000 Sh., a natizeni vlady ¢.251/2003 Sb., (odpovida smérnici 98/37/ES)

* norem: CSN EN 292-1:2000, CSN EN 292-2+A1:2000, CSN EN 294:1993,
CSN EN 614-1:1997, CSN EN 953:1998, CSN EN 1037:1997

Posouzeni shody bylo provedeno s ulozenim dokumentace u vyrobce:
* podle § 12 odstavee 3 pismene a) zdkona 22/1997 Sb. v platném znéni a § 3 odstavee 1
pismene a) natizeni vlady ¢islo 170/1997 Sb. ve znéni pozdéjsich predpist.

Prohlasujeme, ze zarizeni je pii uréeném pouziti bezpetné. Ve vyrobé jsou piijata
a provadéna opatrent, ktera zabezpecuji shodu vsech strojnich zarizeni uvadénych na trh
s technickou dokumentaci a zakladnimi pozadavky.

Ve Znojme 5. 4. 2004

%,

“,

Ing. Miroslav Pavlas
¢len predstavenstva predseda predstavenstva

Toto prohlaseni neni zarukou vlastnosti ve smyslu odpovédnosti za vyrobek.
Bezpetnostni pokyny uvedené v dokumentaci k vyrobku musi byt dodrzeny.

akciova spolec¢nost

igned by Jan Lous & printed by Tiskarna MLOK s.
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Navod k pouziti — obsluze a udrzbé
pfevodovky — MTC/TC — TNC — KTM — ATC

1) Pouziti:

Celni a kuZelogelni prevodovky jsou uréeny pro pohon dal$iho zafizeni. Ke spojeni
prevodovky MTC-TC, ATC se zafizenim dochazi standardné vystupnim hfidelem. U pfe-
vodovky TNC, KTM vystupnim dutym hfidelem nebo pomoci nasuvného hfidele s Cepem.
Pfevodovka osazena elektromotorem muze byt instalovana a pracovat v prostfedi dle
normy CSN EN 60 204 — 1 Elektrické vybaveni pramyslovych stroji: Dil 1: VSeobecné
pozadavky.

2) Technické udaje:
Kazda prevodovka ma identifikacni Stitek.

l? TOS ZNOJVIO
9
czecH i| | k| | c € Type: typ prevodovky
REPUBLIC g kg: hmotnost pfevodovky
No.| |Type| | No: vyrobni &islo

i: pfevodovy pomér

Na Stitku, ktery je zaroven na obrazku, jsou uvedeny identifikaéni Gdaje, které je
nutno sdélit vzdy, kdyz se obratite na nase obchodni nebo technické oddéleni.
Pokud dojde k poskozeni identifikacniho Stitku, je zapotfebi si objednat novy
Stitek u vyrobce dle vyrobniho ¢&isla a Cisla zakazky viz. pfedavaci protokol v navo-
du k pouziti str. 17.

Typ MTC, TNC, ATC a KTM: pfevodovky s dutou vstupni hfideli v kombinaci s pfirubou
pro montaz motoru, pfipadné dal§i zkompletovani s pfirubovym zafizenim po-
dle IEC. Pro dosazeni celkového kompaktniho vzhledu se v maximalni mife vy-
chazi z pouziti motoru ve tvaru IM B14 (IM 3681).

Typ TC, TNC a KTM: pfevodovka s ¢epovou hfideli na vstupu i vystupu

Typ TNC a KTM: pfevodovky s dutou vystupni hfideli



[

tabulka 2.1. Provedeni a montazni polohy MTC/TC (bez motoru)

e I =i
I H=D | 4
B3 B6 B7
] il
=S [
B8 V5 V6
=TS ° T
B5 J V1 J V3

tabulka 2.2. Provedeni a montazni polohy TNC

=y SHi=h --
1 — 2 4
| UEEUEYNe

h@ﬁ% L@J%é

s g — 6 7
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tabulka 2.3. Provedeni a montazni polohy

KTM

Pouzity material: 5
« litinové dilce — Seda litina CSN 422420
» ozubena kola a hfidele — konstrukéni ocel tepelné zpracovana

* loziska — SKF nebo ekvivalentni

= rozméry prirub — pro montaz podle normy IEC 72
* mazani — synteticky olej

* povrchova Uprava — polyuretanova barva

* hfidelové tésnéni —z materialu NBR v provedeni WAS

= vstupni hfidel — rozméry podle normy IEC 72
= vystupni hfidel — rozméry podle normy IEC 72, zavit dle DIN 332 DS

* pfiruby motoru — slitiny hliniku
* pfevodova skfift ATC — slitiny hliniku

tabulka 2.4

rozméry pfirub podle normy IEC 72

M
65
75
85

100
115
130
165
215
265
300

P
80
90

105
120
140
160
200
250
300
350

N
50
60
70
80
95

110
130
180
230
250

FF
s
58
58
7
7

10

10

12

15

15

185

FT
s
M5
M5
M6
M6
M8
M8

M10

M14

M14

M16

KZA W /e
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3) Bezpecnost:

Pfevodovka musi byt pfipevnéna k pevnému zakladu. Volné rotujici spoje musi byt zakry-
tovany bezpecnostnim krytem a vystrazné oznaceny. Pfevodovka nesmi byt pretéZovana, v pfi-
padé nebezpedi pretéZovani pfi startu, narazech nebo blokovani musi byt pfidana
bezpeénostni spojka. Nepfekra€ovat radialni zatizeni F,,q na vystupnim hfideli, viz tabul-
ka 3.1.

tabulka 3.1. Maximalni pripustné radialni a axialni zatizeni

jednostupriové dvojstupnové a trojstupriové
MTC 11 21 31 4 MTC 02 12 22/23 32/33 42/43 52/53 62/63
n[Tn%] Fr(N] Fr[N] Fr[N] Fr[N] ngn%] Fr(N] Fr(N] Fr[N] Fr[N] Fr[N] Fr[N] Fr[N]
600 750 1200 1820 3500 300 640 860 940 2940 3580 4820 8210
450 830 1320 2000 3860 250 680 920 1000 3100 3780 5100 8680
400 860 1370 2080 4010 200 740 990 1080 3320 4040 5450 9280
350 900 1440 2180 4200 150 810 1080 1190 3620 4400 5940 10110
300 950 1510 2290 4420 100 930 1240 1360 4080 4970 6710 11420
250 1010 1610 2440 4690 80 1000 1340 1460 4370 5320 7170 12210
200 1090 1730 2630 5060 60 1100 1470 1610 4760 5800 7820 13310
150 1200 1910 2890 5570 40 1260 1690 1840 5380 6540 8830 15040

20 1580 2120 2320 620 8060 10870 18510

dvojstupnové a trojstupriové trojstupnové jednostupriové

TNC 12/13 22/23 32/33 42/43 52/53 KTM 43 53 63 ATC 40 60
nimin'l Fr(N] Fr[N] Fr[N] Fr[N] Fr[N] nimin'] Fr[N] Fr[N] Fr[N] n[min'] Fr[N]  Fr[N]
300 3600 4900 8300 200 11000 6300 12000 200 11000 6300
250 3800 4900 8300 150 11000 6300 12000 150 11000 6300
200 3200 2600 4200 5800 8600 100 11000 6600 12000 100 11000 6600
150 3100 2600 4300 5800 8600 80 12000 7000 12000 80 12000 7000
100 3600 2400 5000 5900 8400 60 12000 7800 12000 60 12000 7800
80 3800 3000 5200 6000 7800 40 13000 8500 13000 40 13000 8500
60 4100 3400 5700 6000 12000 30 13000 9400 16000 30 13000 9400

40 5000 3300 5800 6500 12000 20 13000 10000 22000 20 13000 10000
30 5100 4400 6500 7500 12000 10 13000 14000 27000 10 13000 14000
20 5300 5300 10000 11000 12000 5 13000 15000 30000 5 13000 15000

Radialni zatizeni F,.q: Pro uréeni této hodnoty je jako pusobisté radialni sily F,,4 uvazovana
polovina ¢epu nasuvné hfidele (viz obrazek 3.1). Pusobi-li radialni sila na hfideli ve vétsi
vzdalenosti, musi se maximalni pfipustné zatizeni redukovat. Napfiklad pro zatiZzeni
v misté 75 % C&epu je pfipustné zatizeni pouze 80 % hodnoty uvedené v tabulce. Pro
zatizeni v misté 30 % délky ¢epu mlze byt pfipustné zatizeni o 25 % vyssi. Pokud je na
vystupni hfideli nasazena femenice, fetézové kolo, ozubené kolo apod., Ize urcit radialni
zatizeni podle nasledujiciho vzorce a obrazku 3.1:

9
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T2 x k x 2000 rad
Fraa = S
Fu -
F.aq = radiani zatizeni [N] = =P -
T, = vystupni kroutici moment [Nm] -
D = vypoctovy primér femenice ve | e
(rozte€na kruznice) [mm]
k = zatézovaci faktor

1,2 pro fetézova kola

1,25 pro ¢elni ozubena kola
1,5 pro femenice

obr. 3.1

To znamena, Ze radialni zatiZzeni hfidele Ize snizit zvétSenim priméru femenice, pokud je to
mozné. Zustane-li radialni zatizeni velké, nebo sila pusobi na ¢ep hfidele ve velké vzdalenos-

ti, musi se pro zachyceni téchto sil zvolit vnéj$i ulozeni v loZiskach.

Axialni zatizeni F3 max pFfi Fx =0
PFipustné zatiZzeni dutého hfidele je dano vztahem

F.,=F, -3 F,IN]
F. max [N] = maximalni pfipustna axialni sila

F, [N] — hodnota dovoleného radialniho zatizeni uvedena
v tab. 4. 1, strana 9

Radialni zatizeni hfidele pfi souéasném pusobeni axialni sily
Pfi sou¢asném pusobeni axialni i radialni sily nesmi pfekrocit zatizeni hfidele

F,
Famax= 3 [N]

F, [N] - axialni zatizeni hfidele
F, [N] - hodnota dovoleného radialniho zatiZzeni uvedena v tab. 3. 1.

F.a [N]—maximalni pfipustna radialni sila pfi sou¢asné pusobici axialni sile F, [N]

10
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Zplisob spojeni pfevodovky se zafizenim za pouziti femenice nebo fetézového kola

()

Ve
N
Vo
[[

4) Emise hluku:
Hladina akustického tlaku A pfi pouziti vahového filtru A nepfesahuje 70 dB. Méfeni prove-
deno dle norem CSN EN 60034-9, CSN 1SO 3740, CSN ISO 3744 a CSN ISO 3746.

5) Doprava / manipulace:

Pfevodovky jsou standardné dodavany v dfevéném obalu, nakonzervovany na dobu
3 mésicu konzerva¢nim pfipravkem KORING a zajiStény proti volnému pohybu v obalu.
Chranit proti otfesum, prevraceni a padu. Obal pfed otevienim fadné zkontrolovat, zda
neni poskozen.V okamziku dodavky strojniho zafizeni ovéfte, zda nedoSlo k poskozeni
pfevodovky b&hem prepravy, a v pfipadé, Ze se tak stalo, provedte neprodlené zdokumen-
tovani skody a sepiste protokol o Skodé s prepravcem. Neprodlené informujte prodej nebo
vyrobce pfevodovky.

K manipulaci s pfevodovkou slouzi zavésné oko umisténé v horni ¢asti skfiné pfevodovky.
U pfevodovek s elektromotorem je nutné pouzit rovnéz zavésné oko elektromotoru. PFi
manipulaci s pfevodovkami je nutné dodrzovat platné pfedpisy o manipulaci a zvedani bre-
men.

6) Dekonzervace:
Neni nutna. V pfipadé stfikani prfevodovky lakem je nutna dekonzervace prostfedkem, ktery
nesmi narusovat gumové tésnéni nebo predesiou vrstvu laku.

7) Instalace:

P¥i instalaci prevodovky a uvedeni do provozu dbejte na to, aby:
a zdroje tepla z blizkosti pfevodovky

— byly pouzity pfi zatézi s razy ochranné spinace a spojky, pfi zanedbani tohoto opatfeni
muze dojit k poSkozeni pfevodovky

— byly spojené hfidele souosé a spojky montovany podle pfislusného navodu k pouziti
od dodavatele spojek

— byly otvory dilci na konci vystupni hfidele vyrobeny v toleranci H7 a zajiStény pery

— byly priméry hfideld zasouvané do dutého hfidele, vyrobeny v toleranci h7

— byly pfed montazi dokonale ocistény slicované plochy a oSetfeny proti zadfeni a korozi

— byla pfevodovka montovana na rovnou opracovanou plochu nebo pfimo nasunuta na vystupni
hfidel a kroutici moment pfenesen do podpory

11
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— byly zajiStény soucasti nasunuté na hfidel pomoci zavitu na €elni strané hfidele

— byly pfevodovky chranény pfed slune¢nim zarenim a extrémnim pocasim

— byla provedena kontrola olejové naplné viz pfedavaci protokol (str. 17) — pfevodovky bez
maziva — dle potfeby doplnit viz tab. 8.3

— byla spojovaci hfidel zasouvana do dutého hfidele a zajisténa po celé jeho délce

— byla u pfevodovky vyménéna prepravni zatka za odvzdusnovaci Sroub

— byl béhem provozu vizualné kontrolovan stav pfevodovky, minimalné 1x za 24 hodin
a) unik maziva — spravna funkénost olejového tésnéni — vadné vymenit
b) znecisténi povrchu pfevodovky — necistoty odstranit

— byly pfevodovky, které jsou delsi dobu mimo provoz, oSetfeny, jak je uvedeno v kapitole
skladovani

8) Mazani a opravy:
POZOR —Typ olejové naplné je vyznacen v pfedavacim protokolu na strané 17. Standardné
jsou prevodovky dodavany s naplni, bez olejové napiné pouze na pozadani.

Hridelové tésnéni — nahrada hfidelového tésnéni se provadi pokud je poskozeno a nesplriu-
je svoji funkci.

Vyména maziva — pfevodovky jsou plnény standardné syntetickym olejem. PInéni mineral-
nim olejem pouze po dohodé se zakaznikem. Mineralni olej vyménit poprvé po 400 hod.
provozu, dale po kazdych 4000 hod.

Synteticka a mineralni maziva se nesmi misit. Pfi zméné druhu nebo zna¢ky mazaciho
prostfedku musi byt prfevodovka bezpodminecné vycisténa.

tabulka 8.1 Mazaci intervaly — hodiny

teplota - o )
[c druh zatizeni mineralni olej synteticky olej

<60 trvalé 4000
<60 prerusované 6000
dlouhodoby
> 60 trvalé 2000
> 60 prerusované 4000

Postup pri vyméné maziva — provozem zahraté mazivo vypustit a skfin pfevodovky vycistit
vyplachovym médiem, které nesmi napadat gumové tésnéni hfideli a lak. Pfevodovku
vysusit a naplnit mazivem, viz tabulka 8.3.

12
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tabulka 8.2 Doporucena maziva

mineralni oleje syntetické oleje
teplota okoli -10°C—+50 °C -20°C—+50 °C
druh zatizeni normalni tézké normalni  tézké
(0]\V\Y Ole HST 220 EP Ole HST 320 EP  Unigear S 75 W-90
Agip Blasia 220 Blasia 320 Blasia S
Aral Degol BG 220 Degol BG 320 Degol GS 220
Castrol Alpha SP 220 Alpha SP 320 Alpha SH 220
ESSO Spartan EP 220 Spartan EP 320
Kliber Lamora 220 Lamora 320 Syntheco HT 220
Mobil Mobilgear 632 Mobilgear 634 SHC 630
Shell Omala EP 220 Omala EP 320 Omala HD 220
Optimol Optigear BM 220  Optigear BM 320 Optigear A 220
Total Carter EP 220 Carter EP 320

Paramo Paramol CLP 220 Paramol CLP 320

tabulka 8.3 Mnozstvi maziva

Jednostupnové MTC/TC
velikost  Provedeni MTC/TC 11 MTC/TC 21 MTC/TC 31 MTC/TC 41
mazivo[l] BiV 0,3 0,5 0,5 1,1

Dvoustupriové MTC/TC
velikost Provedeni MTC/TC 02 MTC/TC 12 MTC/TC 22 MTC/TC 32 MTC/TC 42 MTC/TC 52 MTC/TC 62 MTC/TC 72
mazivo[] BiV 023 028 030 050 100 1,30 250 450

Tristupriové MTC/TC
velikost  Provedeni MTC/TC 23 MTC/TC 33 MTC/TC 43 MTC/TC 53 MTC/TC 63 MTC/TC 73

mazivo [l] B 0,45 0,50 1,00 1,50 2,50 4,50
mazivo [l] V 0,50 1,10 1,80 2,15 2,80 4,50
TNC
velikost  TNC1_ TNC 2_ TNC 3_ TNC 4_ TNC 5_
mazivo [l] 0,7 1,5 2,2 4,5 6
KTM

mnozstvi oleje [I]
Typ Poloha 1 Poloha2 Poloha3 Poloha4 Poloha5 Poloha 6

KTM 43 1,6 29 24 22 2,6 2,6
KTM 53 1,8 5,2 4,2 3,9 4,2 4,2
KTM 63 25 9,6 8,5 7,6 7,5 7,5

Jednostupnové ATC
mnozstvi oleje [I]
Typ Poloha 1 Poloha2 Poloha 3 Poloha4 Poloha5 Poloha 6
ATC 40 0,06 0,07 0,06 0,07 0,07 0,07
ATC60 0,08 0,09 0,08 0,09 0,09 0,09
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Opravy:

Pfi neodborné opravé hrozi $patna funkce nebo poskozeni pfevodovky. Vyrobce zajistuje
odborné i pozaruéni opravy prevodovky.

9) Skladovani:

Ma-li byt pfevodovka uskladnéna nebo delSi dobu mimo provoz, je dulezité, aby byly vnéjsi
uzitné plochy chranény pred korozi. Tato ochrana by se méla opakovat podle charakteru
konzervace a okolniho prostfedi. Skladovaci prostor musi byt bezprasny, suchy a bez
vibraci. Teplota skladovych prostor ma byt od 0—40 °‘C: [+10 °C]. Doporucujeme jedenkrat
za 3—4 mésice pootogit hfideli minimalné o jednu otacku. Pfevodovky musi byt uskladnény
v montazni pozici, to se tyka i dopravy. Pokud je zfejmé delSi skladovaci Ihita na oteviené
ploSe nebo je prostfedi pfevodovkam nepfiznivé, je nutna konzultace s vyrobcem.

10) Nahradni dily:

Z duvodU potfeby odborné montaze a demontaze prevodovky a ke specifickym pozadavkim
na presnost montaze vyrobce nedoporucuje neodbornou opravu prfevodovek. Proto z téchto
davodu neuvadi seznam nahradnich dil(i. Je povolena pouze vyména hfidelového tésnéni
(viz kapitola 8). Pfi pozadavku hfidelového tésnéni vzdy uvadéjte typové oznaceni
pfevodovky a vyrobni Cislo.

Nahradni dily MTC 1

obr. 10.1
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1. Hfidelové tésnéni u motoru
2. Hridelové tésnéni u vystupniho hfidele
3. Hridelové tésnéni u vystupniho hfidele v pfirubé
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Nahradni dily TNC
obr. 10.2
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1. Hridelové tésnéni u motoru
2. Hridelové tésnéni u dutého hfidele
3. Hridelové tésnéni u dutého hfidele v pfirubé

4. PIné vicko malé
5. PIné vicko velké (pouze u velikosti 1 a 2)

Nahradni dily KTM
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obr. 10.3
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. Hfidelové tésnéni u motoru

. Hfidelové tésnéni u dutého hfidele

. Hfidelové tésnéni u vystupniho hfidele

. Hfidelové tésnéni u vystupniho hfidele v pfirubé
. Hfidelové tésnéni u dutého hfidele v pfirubé

. PIné vicko u vystupniho hfidele

. PIné vi¢ko do skfiné
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15



l(s
Nahradni dily ATC
I B
=l ||

e |

1. Hfidelové tésnéni u vystupniho hfidele
2. Hfidelové tésnéni motoru

obr. 10.4

11) Likvidace:

Pfevodovku po skonceni jeji Zivotnosti likvidovat v souladu s danymi mistnimi pfedpisy a zakony
o odpadech a likvidaci ropnych latek tak, aby nedoslo k ohroZzeni osob a Zivotniho prostredi.
Prevodovku demontovat, dilce roztfidit dle druhu materialu, mazivo odstranit z téchto dilcti a mazi-
vo zlikvidovat — odbornou firmou.

12) Zaruka:

Je poskytovana podle platnych ustanoveni zakona 513/91 Sb. (Obchodniho zakoniku) ve
znéni pozdéjsich predpist.

Ztrata zaruky: nastane, pokud je pfevodovka pouzivana v rozporu s ,Navodem k pouziti“
nebo byl u¢inén zésah do pfevodovky.

Vystupni kontrola je organizovana dle smérnice 1ISO 9001:2000 a pfiru¢ky jakosti.
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PREDAVACIi PROTOKOL

CiSIO ZAKAZKY: .....oooecveeeecveeeceeeeeeeee s esae s esaeese s ese s essansetesensnensnseeannanennans

VYIODNI GiSI0: ...

1V = V4 1Yo 1

Vystupni kontrola OTK Datum: Kontroloval:
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