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EG - Konformititserklirung

Hersteller: TOS ZNOJMO, akciova spole¢nost
Druzstevni 3
CZ — 669 02 Znojmo

Maschineneinrichtung: Scheckengetriebe
Typ/Modell: MRT, RT 28, 30, 40, 50, 60, 70, 80, 100, 120, 150, 180

Emrichtung erfolgt standardméBig mittels einer Hohlwelle oder Ausgangswelle mit Zapfen. Die
MRT-Ausfithrung ist mit einem Elektromotor, die RT-Ausfiihrung ohne Elektromotor.

Die Maschineneinrichtung erfiillt simtliche einschligigen

Bestimmungen:

* Regierungsverordnung Nr. 170/1997 d. Slg., in der Fassung der Regierungs-
verordnung Nr. 15/1999 d. Slg., Regierungsverordnung Nr. 283/2000 d. Slg. und
Regierungsverordnung Nr. 251/2003 d. Slg. (entspricht der Richtlinie 98/37/EG)

* Normen: CSN EN 292-1:2000, CSN EN 292-2+A1:2000, CSN EN 294:1993,
CSN EN 614-1:1997, CSN EN 953:1998, CSN EN 1037:1997

Die Beurteilung der Ubereinstimmung erfolgte durch die Organisation:
Strojirensky zkusebni ustav, s. p.
(Maschinenbaupriifinstitut, Staatsbetrieb)

Zweigbetrieb Jablonec nad Nisou
Abschlussprotokoll Nr. 31-3031 vom 2003-11-28
Zertifikat-Nr.: E-31 20900-03

Wir erkléren, dass die Einrichtung bei einer zweckgeméiBen Verwendung gefahrlos ist. In der
Produktion werden solche MaBnahmen getroffen und durchgefiihrt, die die Ubereinstim-
mung aller auf den Markt eingefiihrten Maschineneinrichtungen mit der technischen
Dokumentation und den Grunderfordernissen gewéhrleisten.

Znojmo 6. 12. 2003

Ing. Miroslav Pavlas Inyg. Vladimir Smidak
Vorstandsmitglied Vorstandsvorsitzender

Diese Erkldrung ist keine Zusicherung von Eigenschafen im Sinne der Produkthaftung.
Die in der Produktdokumentation angefiihrten Eigenschaften sind einzuhalten.

akciova spolecnost

igned by Jan Lous & printed by Tiskarna MLOK s. r.
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Bedienungs- und Instandsetzungsanleitung
Schneckengetriebe — RT/MRT..A

1) Verwendung:

Die Schneckengetriebe sind zum Antrieb einer anderen Einrichtung bestimmt.
Zum Anschluss des Schneckengetriebes zur Anlage wird standardgeman
eine Hohl- oder Ausgangswelle mit Bolzen | oder Bolzen Il verwendet. Mit
einem Elektromotor bestlicktes Getriebe kann in der Umgebung geméss der
Norm CSN EN 60 204-1 installiert werden (und auch arbeiten). Die
Elektroausstattung der Industriemaschinen: Teil 1: Allgemeine Forderungen.

2) Technische Angaben:
Alle Schneckengetriebe haben einen Identifizierungsschild.

= TOS ZNOJVIO
.

CZECH . .

i k c € Type: Getriebetyp
REPLBLIC | g| | kg: Gewicht des Getriebes
No.| |Type| | No: Herstellungsnummer

i: Ubersetzungsverhaltnis

Auf dem Schild, der auf dem Bild zu sehen ist, sind Identifikationsangaben
aufgefiihrt. Diese Angaben sind zusammen mit der Auftragsnummer (siehe
Ubergabeprotokoll auf der Seite Nr. 17) mitzuteilen, wenn Sie sich an unsere
technische oder Geschéaftsstelle wenden.

Typ RT: Schneckengetriebe mit Bolzen an der Eingangswelle — ohne
Motor.

Typ MRT: Schneckengetriebe mit Hohleingangswelle in der Kombination
mit Flansch fir die Motormontage, eventuell weitere Montage
mit einer Flanschanlage gemdass IEC. Hinsichtlich des
Erreichens eines kompakten Aussehens muss aus der
Verwendung des Motors in der Form IM b14 (IM 3681) ausge-
gangen werden.

Typ MRP: Schneckengetriebe mit Stirnvorgelege.

Typ MRT x RT: Kombination der Schneckengetriebe, die zum Erreichen
von hohen Ubersetzungsverhaltnissen verwendet werden.
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Verwendetes Material:

* Getriebegehduse MRT-RT bei den Gréf3en 28 bis 80
DIN 1725-26-AISi9Cu3

» Getriebegehduse MRT-RT bei den GréBen 100 bis 180,
Gusseisen GG 20 CSN 422420

* FlBe und Flansche MRT-RT bei den GréBen 28 bis 120 Aluminium
DIN 1725-26 AISi9Cu3

* FUBe und Flansche MRT-RT bei den GréBen 150 bis 180,
Gusseisen GG 20 CSN 422420

+ Schnecke — Stahl DIN 1.1731 — 16MnCr5 (CSN 414220)

» Schneckenrad — CuSn12Ni DIN 1705

* Lager — SKF oder &quivalent

 Eingangswelle — Typ MRT — Abmessung gemass IEC 72

» Ausgangswelle — mit einem oder mit zwei Bolzen (selbsténdig als
Zubehor) CSN 411600, Abmessungen gemass IEC 72 mit Gewinde
im Bolzen gemass DIN 332 Typ DS

* Flanschabmessung — bei MRT-Typ — fiir Montage des Elektromotors
gemass IEC 72 — siehe Tabelle 2.1

» Schmieren — Synthetikdl

* Oberflachenbehandlung — bei MRT-RT mit GréBen von 28 bis 80 ohne
Oberflachenbehandlung, Lackieren auf Verlangen, bei MRT-RT mit
GroéfBen von 100 bis 180 Lackieren mit Polyuhrethanfarbe

Tabelle 2.1 (9.1 Katalog)

FF FT

M P N s s

65 80 50 58 M5

75 90 60 58 M5

85 105 70 7 M6
100 120 80 7 M6
115 140 95 10 M8
130 160 110 10 M8 N
165 200 130 12 M10 §
215 250 180 15 M14 RS
265 300 230 15 M14 §
300 350 250 18,5 M16
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3) Sicherheit:

Das Schneckengetriebe muss fest montiert werden. Die frei rotierenden Verbin-
dungen miissen mit einer Sicherheitshaube gedeckt und warnend kennzeich-
net werden. Das Getriebe darf nicht (iberlastet werden. Im Falle der Uberlas-
tungsgefahr beim Start, bei Ansté3en oder beim Blockieren muss eine Sicher-
heitskupplung montiert werden. Die zugelassene Radialbelastung F,,q an der
Ausgangswelle darf nicht liberschritten werden (siehe Tabelle 3.1 und 3.2).

Tabelle 3.1 (8.1 Katalog) Maximal zugelassene Radial- und
Axialbelastung [N] der Kugellager

. TRiesa | RT4 | RTs0 | RTe0 | RT70
T | Fe Fraa | Fa

ny 1400 20 100 40 200 60 300 70 340 70 360
no 187 130 660 170 870 220 1100 330 1650 420 2090
no 140 150 730 190 960 240 1220 360 1810 460 2300
no 112 160 790 210 1030 260 1310 390 1950 490 2470

no 93 170 840 220 1090 280 1390 420 2080 530 2630
no 70 180 920 240 1200 310 1530 460 2280 580 2890
no 56 200 990 260 1300 330 1650 490 2460 620 3120
no 47 210 1050 270 1370 350 1750 520 2610 660 3300
no 35 230 1160 300 1520 390 1930 580 2880 730 3650
no 28 250 1250 330 1630 420 2080 620 3100 790 3930
no 23 270 1330 350 1740 440 2220 660 3310 840 4190
no 17,5 290 1460 380 1910 490 2430 720 3620 920 4590
N2 14 310 1570 410 2060 520 2620 780 3900 990 4950

Tabelle 3.1 (8.1 Katalog) — Fortsetzung

T Rte0 | ATio | RTiz0 | RTis0 | RTie0 |
Tt | Fac [ Fao | Far [ Fao | Far [ oo | Far | Foos | P | Fiso |

ax
ny 1400 90 450 130 650 170 850 260 1300 500 1550
ny 187 500 2490 580 2880 810 4050 1100 5480 1190 5950
ny 140 550 2740 630 3170 890 4460 1210 6040 1310 6550
ny 112 590 2950 680 3410 960 4800 1300 6510 1410 7060
ny 93 630 3140 730 3630 1020 5110 1380 6920 1500 7510
Ny 70 690 3450 800 3990 1120 5610 1520 7610 1650 8260
ny 56 740 3720 860 4300 1210 6050 1640 8200 1780 8890
ny 47 790 3940 910 4560 1280 6410 1740 8690 1890 9430
N2 35 870 4350 1010 5030 1410 7070 1920 9590 2080 10400
n2 28 940 4680 1080 5420 1520 7620 2070 10330 2240 11210
n2 23 1000 5000 1160 5790 1630 8140 2210 11030 2390 11960
n2 17,5 1100 5480 1270 6340 1780 8910 2420 12080 2620 13110
N2 14 1180 5900 1370 6830 1920 9600 2600 13010 2820 14120

6
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Tabelle 3.2 (8.2 Katalog) Maximal zugelassene Radial- und
Axialbelastung [N] der Kegelrollenlager

TRt E
Fr
20

ny 1400 100 40 200 60 300 70 340 70 360
no 187 160 790 370 1850 470 2350 820 4090 920 4620
no 140 170 860 400 2010 510 2570 890 4460 1010 5040
np 112 160 790 430 2150 550 2750 950 4470 1080 5390

no 93 180 920 760 2280 580 2900 1010 5040 1140 5700
nNo 70 200 980 500 2480 630 3160 1100 5490 1240 6210
no 56 210 1060 530 2650 680 3380 1170 5870 1330 6640
no 47 230 1140 560 2790 710 3560 1240 6190 1400 7000
no 35 260 1310 610 3050 780 3890 1350 6760 1530 7640
no 28 280 1400 650 3260 830 4160 1450 7230 1630 8170
no 23 300 1490 690 3460 880 4420 1530 7670 1730 8670
nNo 17,5 320 1610 750 3760 960 4790 1660 8320 1880 9410
N2 14 350 1730 800 4020 1030 5130 1780 8900 2010 10060

Tabelle 3.2 (8.2 Katalog) — Fortsetzung

[ | ATe | RTio0 | RTi20 | RTis0 | T80
Py g | Fo

ny 1400 90 450 130 650 170 850 260 1300 500 1550
no 187 960 4800 1310 6550 1760 8780 1870 9330 1930 9650
no 140 1050 5230 1430 7150 1910 9870 2040 10180 2100 10520
no 112 1120 5590 1530 7640 2050 10240 2180 10880 2250 11250
No 93 1180 5920 1620 8080 2160 10820 2300 11510 2380 11900
No 70 1290 6440 1760 8800 2360 11790 2510 12530 2590 12960
no 56 1380 6890 1880 9410 2520 12600 2680 13400 2770 13850
no 47 1450 7260 1980 9910 2660 13280 2820 14120 2920 14600
nNo 35 1590 7930 2170 10830 2900 14510 3090 15430 3190 15950
no 28 1700 8480 2320 11580 3100 15510 3300 16490 3410 17050
N2 23 1800 9000 2460 12280 3290 16460 3500 17500 3620 18090
N2 17,5 1950 9760 2670 13330 3570 17860 3800 18990 3920 19640
N2 14 2090 10440 2850 14260 3820 19100 4060 20130 4200 21000
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Radialbelastung F,.4: FUr die Bestimmung dieses Wertes wird als Angriffspunkt
der Radialkraft F,,q die Halfte des Bolzens der aufsteckbaren Welle genommen.
Wirkt die Radialkraft an der Welle in einer gréBBeren Entfernung, muss die maxi-
mal zugelassene Belastung reduziert werden. Zum Beispiel fir die Belastung an
der Stelle von 75% des Bolzens betragt die zugelassene Belastung nur 80% des
in der Tabelle aufgefiihrten Wertes. Fur die Belastung an der Stelle von 30% der
Bolzenlénge kann die zugelassene Belastung um 25% gréBer sein. Wenn an die
Ausgangswelle die Riemenscheibe, das Kettenrad, das Zahnrad u. &. eingesetzt
sind, ist die Radialbelastung gemass folgender Formel und Bild 3.1 zu bestimmen:

To x k x 2000
Frad ==
D Frad
Fas = Radialbelastung [N] ‘
T, = Ausgangsdrehmoment [Nm] F. —
D = Berechnungsdurchmesser = =P -
der Riemenscheibe |
(Teilungsdurchmesser) [mm)] % | %
k = Belastungsfaktor o
1,20 fur Kettenrader L
1,25 fur Stirnzahnrader
1,50 fur Riemenscheiben Bild 3.1

Das bedeutet, dass die Radialbelastung durch die VergréBerung des Riemens-
cheibendurchmessers zu mindern ist (wenn es mdglich ist). Bleibt die Radialbe-
lastung zu grof3, oder die an den Bolzen der Welle wirkende Kraft in groBer Ent-
fernung, muss fir die Aufnahme dieser Kréfte die AuBenlagerung gewéhit werden.

Axialbelastung F,,: aufgefihrte Werte stellen ca. 20% der zugelassenen
Radialbelastung F,q dar.

4) Gerauschemission:

Bei der Verwendung eines Gewichtsfilters A ist der Schaldruckpegel A nicht
gréBer als 70 dB. Die Messung wurde geméass der Normen CSN 60034-9,
CSN 1SO 3740, CSN 1SO 3744 und CSN ISO 3746 durchgefiihrt.

5) Transport:

Die Schneckengetriebe sind standardgemaf in Holzverpackung geliefert, fir
die Frist von 3 Monaten mit dem Konservierungsmittel KORING geschmiert
und gegen die Bewegung in der Verpackung gesichert. Sie sind gegen
Erschitterung, Umkippen und Absturz zu schiitzen. Die Verpackung ist vor
dem Offnen ordentlich zu kontrollieren (ob sie nicht beschadigt ist).

8
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Bei der Lieferung der Maschinenanlage Uberprifen Sie, ob es zu keiner Beschadigung
des Getriebes wahrend des Transports gekommen ist. In dem Fall, dass das Getriebe
beschadigt ist, dokumentieren Sie sofort den Schaden und erarbeiten Sie — mit dem
Lieferanten — ein Protokoll Uber den Schaden. Unverziiglich informieren Sie den
Verkaufer oder den Hersteller des Schneckengetriebes.

6) Entkonservierung:

Sie ist nicht notwendig. Im Falle der Lackierung des Getriebes mit einem Lack, ist es
notwendig, das Getriebe mit einem entsprechenden Mittel zu entkonservieren, damit die
Gummidichtung oder die vorherige Lackschicht nicht beschadigt wird.

7) Installation:

Bei der Installation des Getriebes und Inbetriebnahme beachten Sie, dass:

— keine AuBenvibrationen entstehen und keine hohe Umgebungstemperatur wirkt. Es
sind alle Hindernisse fir die Luftzufuhr a alle Warmequellen aus der Nahe des
Schneckengetriebes zu entfernen.

— unter Belastung mit AnstéBen die Schutzschalter und Kupplungen verwendet sind.
Bei der Nichtbeachtung dieser MaBnahmen kann es zur Beschadigung des Schnec-
kengetriebes kommen.

— die verbundenen Wellen mittig sind und die Kupplungen geméss der entsprechenden
Bedienungsanleitung des Lieferanten der Kupplungen montiert sind.

— die Offnungen der Teile am Ende der Ausgangswelle mit der Toleranz H7 hergestellt
und mit Federn gesichert sind.

— die Durchmesser der Wellen, die in die Hohlwelle eingesteckt sind, mit der Toleranz
h7 hergestellt sind.

— vor der Montage die zusammenpassenden Flachen grindlich gereinigt und gegen
Festsitzen und Korrosion geschiitzt sind.

— das Getriebe auf eine eben bearbeitete Flache montiert, oder direkt an die Ausgangswelle
eingesteckt sind und der Drehmoment in die Abstlitzung Ubertragen wird.

—die an die Welle eingesteckte Teile mittels Gewinde an der Stirnseite der Welle
gesichert sind.

— die Getriebe, die flr eine langere Zeit auBer Betrieb sind, richtig behandelt sind (wie
im Kapitel ,Lagerung”“ dargestellt).

— die Getriebe vor Sonnenstrahlung und extremer Witterung geschiitzt sind.

— die Kontrolle der Olfiillung durchgefiihrt ist (siehe Ubergabeprotokoll Seite 17 —
Getriebe ohne Schmierstoff — je nach Bedarf nachftllen, siehe Tabelle 8.3).

— die Zwischenwelle in die Hohlwelle eingesteckt und in der ganzen Lange gesichert ist.

— die Getriebe mit der GréBe von 100 bis 180 mit Ol gefilllt (gemass der Tabelle 8.3)
und der Transportstopfen flr eine Entliftungsschraube ausgetauscht ist.

— wahrend des Betriebes der Zustand des Getriebes visuell kontrolliert wurde (min-
destens 1 x in 24 Stunden)

a) Schmierstoffleckage — richtige Funktion der Oldichtung — fehlerhafte austauschen!
b) Verschmutzung der Oberflache des Getriebes — Verschmutzung beseitigen.

9
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8) Schmieren und Reparaturen:

VORSICHT — Typ der Olfiillung ist im Ubergabeprotokoll auf der Seite 17
aufgefuhrt. Die Schneckengetriebe sind standardgemaB mit der Fullung
geliefert (ohne Olftllung auf Verlangen).

Wellendichtung — Ersatz der Wellendichtung wird durchgefiihrt, wenn sie
beschadigt ist und nicht mehr die Funktion erfillt.

Schmierstoffaustausch — Getriebe sind standardgeméafB mit Synthetikol
geflllt. Die Flllung mit Mineraldl nur aufgrund der Absprache mit dem
Kunden. Das Mineraldl ist erst nach 400 Betriebsstunden zu wechseln, dann
immer nach weiteren 4000 Stunden.

Synthetik- und Mineralschmierstoffe dlrfen nicht gemischt werden. Bei der
Anderung des Typs oder der Art des Schmiermittels muss das Getriebe unbe-
dingt gereinigt werden.

Tabelle 8.1 (12.1 Katalog) Schmierintervalle — Stunden

Tempe-
rgg:r B:I:s?jr:g Mineraldl Synthetikol
<60 dauerhafte 4000
<60 unterbrochene 6000
dauernde
> 60 dauerhafte 2000
> 60 unterbrochene 4000

Verfahren beim Austausch des Schmiermittels — der durch den Betrieb er-
warmte Schmierstoff auslaufen lassen und das Getriebegehduse mit einem
Spdlmittel reinigen, das die Gummidichtung der Wellen und den Lack nicht
beschéadigt. Dann ist das Getriebe auszutrocknen und mit Schmierstoff
nachzuflllen (siehe Tabelle 8.3).

Tabelle 8.2 Schmierstoffe

omv Ole HST 320 EP Ole HST 460 EP Ole PG 460 EP Ole PG 220 EP Duraplex EP 00

Agip Blasia 320 Blasia 460 Blasia S - -

Aral Degol BG 320 Degol BG 460 Degol GS 220 Degol PAS 230 Aralub BAB EP
Castrol Alpha SP 320 Alpha SP 460 Alpha SH 220 - Alphagel
ESSO Spartan EP 320 Spartan EP 460 - - Grease S420
Kluber Lamora 320 Lamora 460 Syntheso HT220 Syntheso HT220  Strugtovis P Liquid

Mobil Mobilgear 632 Mobilgear 634 Glycoil 30 - Glycoil Grease 00

Shell Omala EP 320 Omala EP 460 Tivela Oil WB Omala HD 320 Tivela GL 00
Optimol Optigear BM 320 Optigear BM 460 Optiflex A 220 - Longtime PD 00

Total Carter EP 320 Carter EP 460 - = =
Paramo Paramol CLP 320  Paramol CLP 460 - - -

10
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Tabelle 8.3 (7.2 Katalog) Schmierstoffmenge

MRP 40 0,13+0,05  MRT/RT 28 0,02
MRP 50 021+0,05  MRT/RT 30 0,02
MRP 60 036+0,15  MRT/RT 40 0,10
MRP 70 046+020  MRT/RT 50 0,17
MRP 80 070+020  MRT/RT 60 0,36
MRP 100~ 1,60+0,30  MRT/RT 70 0,46
MRP 120  2,20+040  MRT/RT 80 0,70
MRP 150~ 4,00+0,30  MRT/RT 100 1,60
MRP 180  7,00+0,30  MRT/RT 120 2,20

MRT/RT 150 4,00

MRT/RT 180 7,00

Tabelle 8.4

Position B3

Position B6

Position B5
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Reparaturen — bei unsachgemafBer Reparatur droht die Gefahr der Bes-
chadigung des Schneckengetriebes oder die Vernachlassigung der Funktion.
Der Hersteller garantiert fachliche Reparaturen sowie auch die Reparaturen
nach der Garantiezeit.

9) Lagerung:

Soll das Getriebe gelagert oder fiir eine langere Zeit auBBer Betrieb sein, ist es
wichtig, dass die AuBennutzflachen vor Korrosion geschiitzt werden. Dieser
Schutz sollte je nach Charakter der Konservierung und der Umgebung wiederholt
werden. Der Lagerraum muss staubfrei, trocken und ohne Vibrationen sein. Die
Temperatur der Lagerraume soll im Bereich 0 —40 °C liegen [+10 C zugelassen].
Das Getriebe wird ohne Olfiillung geliefert. Es ist notwendig, das Ol (siehe
Tabelle 8.3) durch Fulléffnungen nachzufillen und mit einem Stopfen zu
schlieBen. Wir empfehlen, die Welle einmal in 3 — 4 Monaten mindestens um
eine Drehung zu verdrehen. Das mit dem Ol nachgefillte Getriebe muss in der
Montagelage gelagert werden (auch beim Transport). Wenn mit einer langeren
Lagerung auf einer offenen Flache zu rechnen ist, oder die Umgebung fiir das
Getriebe unglinstig ist, ist es notwendig, dies mit dem Hersteller zu konsultieren.

10) Ersatzteile:

Bei der Bestellung der einzelnen Ersatzteile ist es notwendig, zu der Zahl und zur
Bezeichnung des Teiles auch die ganze Typenbezeichnung anzugeben (gleich
wie bei der Bestellung des Schneckengetriebes), eventuell die Herstellungs-
nummer (siehe Identifikationsschild und Auftragsnummer, Seite 17).

1234%? (67 )8)

(&

X
+

—

1. Schnecke mit der Welle 5. Getriebegehause 9. FuBschild, Flanschensschild, Schild
2. Oldichtung 6. Deckel 10. Schneckenrad + Hohlwelle

3. Flansch zum Motor 7. Schneckenlager 11. Oldichtung

4. Schneckenlager 8. Sicherungsring 12. Lager des Schneckenrades
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Bild: Lagerung des Schneckenrades

3

Tabelle 10.1 (13.1 Katalog) Lager und Oldichtung der Schneckenrader
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Bild: Lagerung der Schnecke (Tabelle siehe Seite 14)

6005
25x47x12
6005
25x47x12
6006
30x55x13
6007
35x62x14
6008
40x68x15
6009
45x75x16
6010
50x80x16
6011
55x90x18
6013
65x100x18
6216
80x140x26
6218
90x160x3

7005
25x47x12
7005
25x47x12
32006
30x55x17
32007
35x62x18
32008
40x68x19
32009
45x75x20
32010
50x80x2
32011
55x90x23
32013
65x100x23
30216
80x140x28,25
32218
90x160x42,5

25x40x7

25x40x7

30x47x7

35x50x7

40x55x7

45x60x8

50x65x8

55x72x10

65x85x12

80x100x10

90x110x12
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Tabelle 10.2 (13.2 Katalog) Lager und Oldichtung der Schnecke
MRT

WP | g

g 56 63 HK2016 6200 20x30x 7 6200 10X 26 x 7
20x26x16  10x30x9 10x30x 9
5 56 63 HK2016 6300 20x28x7  6201;6300 12x32x7
20x26x16 10x35x 11 foxx10 10xEx 1
6004
56 63 20 x 42 x 12 6302 20x35x7 6302 15x 26 x 7
0 7 61905
25 x 42 x 9 15x42x13 25x35x7 15x42x 13
6005
o 6 71 25x47x12 6303 25X 40 x 7 30303 17x35x7
g 80 61906
30x47x9  17x47x14  30x40x7 17 x 47 x 15,25
6006
s 637180 30x55x13 6304 30 x 47 x 7 30304 20x35x7
) 61907
35x55x10 20x52x15 35x47x7 20 x 52 x 16,25
6006
o 71 80 30x55x13 6304 30X 47x7 30304 20x35x7
) 61907
35x55x10 20x52x 15 35x47x7 20x52x 16,25
71 80 32007 30305 30305 25x 40 x 7
80 90 100 35x62x18 25x62x1825 35x50x7 25x62 x 18,25
100 80 90 32208 31307 32208 31307
00 100 112 40x80x24,75 35x80x22,75 40x62x 12  40x80x4755x80x27%5 40 x 56 x 8
1op 9 100 32208 31307 32208 31307
112 40x80x24,75 35 x80 x22,75 40x62 x 12  40x80x2475 %5x80x275 40 x 56 x 8
150 100 112 32211 31309 31309
132 55x100x22,75 45x 100 x 27,75 55x80x 10 45x100x 27,75 45x75x8
112 132 31312 31312 31312
180 460 60x130x33,560x130x33,5 60x80x10 60x130x335 60x75x9
11) Zubehér:

In die Hohlausgangswelle ist eine Welle mit einem oder mit zwei Bolzen
einzuschieben. Diese Wellen werden mit den Federn, und eventuell ein-
schlieBlich der Unterlage mit der Befestigungsschraube, geliefert. Bei der
Ausfiihrung mit zwei Bolzen wird die Welle axial in einer Richtung nicht
gesichert. Diese Sicherung wird durch die richtige Montage des Ubertragungs-
oder Verbindungselementes (Kupplung, Riemenscheibe u.a.) durchgefihrt.

Bild: Ausgangswelle |1 und Il

M2 M1 D1 M1
of w == -f-=0 o (e ie=}-
7|
L |d] A L |c Al
L2 L2
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Tabelle 11: einseitige | und zweiseitige Il Ausgangswelle mit Unterlage,
Schraube und Abmessung der Feder

MRT-RT 28 3 0,15
MRT-RT 30 61 94 3 14 17 30 94 127 M5 M5 0,12 0,16
MRT-RT 40 80 132 5 19 23 40 182 130 Mé Mé 0,3 0,4
MRT-RT 50 97 158 5 24 28 50 218 157 M8 M8 055 0,75

5

5

5

© 0 o o O»

MRT-RT 60 118 185 25 30 60 250 183 M10 M8 0,7 09
MRT-RT 70 120 191 28 35 60 261 190 8 Mi0 M8 09 1,25
MRT-RT 80 138 205 35 40 60 270 203 10 M12 M8 15 2
MRT-RT 100 150 234 10 40 46 80 324 240 12 Mi6 M12 24 32
MRT-RT 120 170 264 10 45 51 90 364 270 14 Mi16 M12 34 46
MRT-RT 150 218 323 10 55 62 100 433 328 16 M20 M16 6,1 8,1
MRT-RT 180 262 377 10 60 68 110 497 382 18 M20 Mi16 84 1

Tabelle 11.2 Trapezférmige Schraube

MRT-RT 28 Tr12x3 M4
MRT-RT 30 Tr12x3 8 180 M4
MRT-RT 40 Tr16 x4 10 240 M5
MRT-RT 50 Tr20x 4 14 300 M5
MRT-RT 60 Tr25x5 18 370 M8
MRT-RT 70 Tr25x5 18 370 E:)
MRT-RT 80 Tr32x6 24 480 M10
MRT-RT 100 Tr40x6 32 600 M12
MRT-RT 120 Tr40x 6 32 600 M12
MRT-RT 150 Tr50 x 6 40 700 M26

Bild: Trapezférmige Schraube

w | \

15



(o
Tabelle 11.3 Reaktionsarm
| w  Jefefcfolefr]o]nl o]
34 54 8 6 3

MRT-RT 28 80 132 24 4 0,20
MRT-RT 30 85 40 143 55 65 8 14 7 4 0,22
MRT-RT 40 100 39 161 50 65 8 14 7 4 0,25
MRT-RT 50 100 44 170 60 75! 10 18 7 4 0,30
MRT-RT 60 150 53 233 70 85 10 20 9 5 0,57
MRT-RT 70 200 62,5 295 80 100 14 24 9 6 1,10
MRT-RT 80 200 775 315 110 130 14 24 1 6 1,25
MRT-RT 100 230 775 345 110 130 14 24 1 6 1,35
MRT-RT 120 260 95 395 130 165 16 26 13 8 2,50
MRT-RT 150 300 125 480 180 215 16 30 15 8 3,70
MRT-RT 180 350 150 545 230 265 25 30 17 8 4,00

Bild: Reaktionsarm

12) Entsorgung:

Das Schneckengetriebe ist nach der Beendigung der Betriebsdauer in Ubere-
instimmung mit gegebenen Vorschriften und Gesetzen zur Abfall- und
Erddlbeseitigung so zu entsorgen, damit es keine Gefahr flr die Personen
und die Umwelt entsteht. Das Getriebe ist zu demontieren, die Teile sind je
nach Materialtyp zu sortieren, der Schmierstoff ist aus diesen Teilen zu be-
seitigen und mit einer Fachfirma zu entsorgen.

13) Garantie:

Die Garantie wird gemass den giiltigen Bestimmungen des Gesetzes Nr. 513/91
Gs. (Handelsgesetzbuch), in der Fassung der folgenden Vorschriften, gewahrt.
Verlust der Garantie. Er entsteht, wenn das Getriebe nicht in Ubereinstimmung
mit der ,,Bedienungsanleitung” verwendet wird, oder wenn in das Getriebe einge-
griffen wurde.

Die Ausgangskontrolle wird gemass der Richtlinie ISO 9001:2000 und dem
Qualitatshandbuch durchgefihrt.
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UBERGABEPROTOKOLL

Auftrag Nr.:

HerstelluNngSNUMMEr: ...
Schmierstoff: ... e
Ausgangskontrolle Datum: Geprift von:
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